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Sobre o Modulo 10

Este médulo destina-se ao treinamento dos gestores do sistema, gerentes, assistentes e funciondrios envolvidos nos
processos de produgdo da empresa.

O objetivo deste trabalho é apresentar todas as ferramentas que o sistema oferece para planejar, gerenciar e controlar
a producdo.

Aqui serdo tratados os procedimentos relativos a elaboragdo da ficha de custo dos produtos e a producgao
propriamente dita.

O usuadrio aprenderd a configurar o sistema para atender as necessidades de producdo e conhecerd os recursos
oferecidos nos parametros gerais que facilitardo o dia-a-dia dos usuarios.

Serdo apresentados também varios relatdrios que permitirdo a analise e o acompanhamento do processo produtivo
passo a passo, possibilitando tomadas de decisGes rapidas.

Para um bom aproveitamento deste treinamento, é recomendavel que o usudrio tenha nog¢des de informatica e
conhecimento dos processos internos da empresa nas areas envolvidas.
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CONTROLE DE PROCESSOS DE PRODUCAO GERENCIAL

PRODUCAO
As empresas usudrias do e-Millennium podem ser classificadas em quatro modalidades no que diz respeito a producdo:

1. Produzem baseadas nas previsdes para atender lojas prdprias de varejo, assumem o risco da produgdo e
passam a produzir os chamados “repiques” de acordo com as vendas.

2. Produzem baseadas em pedidos de venda, geralmente nao possuem lojas
proprias de varejo.

3. Produzem para grandes magazines. Cada pedido de venda gera uma ordem de producdo devido a grande
guantidade pedida.

4, Produzem fios e tecidos.

Antes de falar sobre a produgdo propriamente dita, existem varios processos e recursos que precisam ser conhecidos
pelo usuario, como elaboracdo de ficha de custo dos produtos, criacdo de ciclos e fases de producdo, fungdo dos
parametros e seus reflexos.

Neste médulo veremos, também, os relatérios pertinentes a producdo que podem ser impressos como documentacdo
e para acompanhamento dos usudrios do sistema e gerentes.

A funcdo da ficha de custo é informar o custo detalhado, elaborar e sugerir o preco de venda dos produtos de acordo
com as informagdes de consumo da ficha técnica.

Produtos Cadastrados

O e-Millennium permite criar fichas de custo tanto para itens que fazem parte do cadastro de produtos da empresa
quanto para itens que ainda ndo sdo cadastrados.

Primeiramente, vamos acompanhar a elaboracao da ficha de custo para um produto cadastrado.

Entre no item VENDAS, clique no sinal de adi¢do (+) da pasta Formagao de Prego, escolha a op¢do Ficha de Custo e
clique na guia Produtos Cadastrados.

Preencha os campos Tipo, Produto e Ficha Técnica.
No campo Tipo informe se a ficha de custo sera criada para um produto acabado ou para uma matéria-prima.

Nos campos seguintes selecione o produto para o qual o custo sera calculado e a sua respectiva ficha técnica. Estes
trés elementos sdo obrigatdrios para a gera¢do de uma ficha de custo de produto acabado.

Para compor os custos da ficha o sistema pode utilizar trés origens diferentes:
- Tabela de custo;

- Campo Custo do cadastro de matéria-prima ou produto acabado;

- Custo Médio, gerado pela movimentacdo de entrada.

Além dessas fontes de informacdo, o sistema ainda podera gerar a ficha de custo da producdo pela tabela de custos
de matéria-prima, pela ordem de producao ou pelo custo médio da matéria-prima, que é obtido através de um calculo
interno do sistema.
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Para que o sistema assuma o custo médio, o campo Valoriza Matéria-Prima pelo Custo Médio devera estar marcado.
Para assumir os valores de uma tabela de custo, que devera estar previamente criada e preenchida no cadastro de
tabelas, basta seleciona-la no campo respectivo. Esse custo também poderd vir do campo Custo, no cadastro de
matéria-prima.

A ficha de custo também poderd ser elaborada de acordo com a cor, o tamanho ou a estampa, caso essas
caracteristicas influenciem na formacéao do custo do produto. Para utilizar este recurso o usuario devera preencher os
campos obrigatdérios e mais o campo relativo ao diferencial. Por exemplo, se a empresa produz tecido e para tingi-lo
de vermelho o custo é maior, basta o usuario preencher os campos obrigatérios e selecionar vermelho, no campo cor.
Os calculos sao refeitos com base no campo do diferencial selecionado pelo usuario.

-.5 . ATENGCAO!

Quando for necessdrio calcular o custo diferenciado por cor, estampa ou tamanho serd necessario criar uma ficha
de custo especifica para cada caso.

Para utilizar as informacgdes da ordem de produgao, clique no sinal de adigdo (+) na guia, clique na seta para visualizar
e selecione a ordem de producdo. Dessa forma o sistema buscara as quantidades baixadas do estoque que foram
informadas no andamento da producdo, que ndo precisam ser necessariamente iguais aquelas informadas na ficha
técnica. Nesse caso, se a ordem de corte ainda estiver em andamento pode ser que a matéria-prima ndo tenha sido
baixada do estoque no momento da consulta do mesmo. Clique em Atualizar para visualizar o calculo dos valores na
ficha de custo.

Se no processo produtivo forem empregadas maquinas cuja utilizagdo influencie no custo, basta seleciona-la para que
o sistema inclua o custo dessa utilizacdo no custo total da producdo do item. As maquinas envolvidas no processo
devem ser previamente informadas na pasta Cadastro, no médulo de PRODUGAO. O consumo dos materiais utilizados
em cada maquina cadastrada deve constar na ficha técnica do produto.

A seguir, vém todos os componentes envolvidos na producao.

Observe os botdes ao lado do grid. Os dois primeiros sdo utilizados para inserir (*) e apagar (X) componentes. O terceiro
tem a funcdo de buscar os dados que foram informados na ficha técnica do produto. Dé um clique sobre ele para ver
como os campos sao preenchidos.

Vamos analisar os campos um a um para entender como o sistema se orienta para fazer o calculo do custo.

COLUNA ONDE O SISTEMA BUSCA

Matéria-Prima Cadastro de matéria-prima

Unidade Cadastro de matéria-prima

Quantidade Ficha Técnica

*Custo Anterior E 0 penultimo custo da matéria-prima utilizado na elaboracio da ficha,

seja ele do cadastro de matéria-prima (campo Custo), de uma tabela
de custo ou o custo médio.

*Custo Atual Da tabela de custo selecionada, do cadastro de matéria-prima (com
base na ficha técnica) ou custo médio - aquele que estiver sendo
utilizado
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Total Quantidade X Custo

Tab. Custo Nome da Tabela de Custo da ultima ficha gravada (Quando utilizada)

* Como reflexo destes dois campos, na secdo de andlise de markup e precos de venda, serdo mostrados o preco
anterior e o prego atual, este ultimo, com base no novo calculo.

5 ! ATENCAO!

A coluna Tab. Custo serd preenchida somente se a Ficha de Custo for gravada com uma tabela informada.

Os custos dos componentes utilizados na producao do item deverao estar previamente cadastrados na tabela de custo
selecionada para que a ficha de custo possa ser elaborada com base nesses valores.

A direita do grid temos os campos que calculam o custo total do item.

CAMPO ONDE O SISTEMA BUSCA

Custo de MP E a somatéria da coluna Total vista na tabela anterior

Despesa Fixa No cadastro do produto (custo fixo) ou pode ser informado pelo usuario
Servicos Externos Ficha técnica ou pode ser informado pelo usuario

Custo/Hora Ficha técnica (Custo Hora X Tempo Estimado)

Custo Producao E a somatdria dos campos acima.

Quebra Utilizado para acrescentar uma porcentagem referente as perdas que

ndo foram computadas pelo sistema. Na impressao da ficha de custo
serdao mostrados o percentual de quebra aplicado e seu valor em
moeda. O conteldo deste campo também sera visualizado no relatdrio

143.

Percentual de Ajuste Este campo também é utilizado para fazer acertos sobre o céalculo do
custo.

Custo Total E a somatdria de todos os campos acima.
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-.5 ATENCAO!

O campo Custo da Producdo podera ser calculado automaticamente, se for configurado nos parametros gerais do
sistema, e nesse caso, ndao sera manipulado pelo usudrio. Ou, podera ser preenchido pelo usudrio com valores
diferentes daqueles trazidos da ficha técnica. Para obter o cdlculo automdtico do custo da produgdo, entre em
UTILITARIOS, clique no sinal de adi¢do (+) da pasta Administrador e escolha a opg¢do Configuragdes Gerais.
Selecione o grupo Produgdo e marque o campo Calculo Automatico do Custo Total.

&  ATENGAO!
O sistema nao transporta automaticamente as alteragdes feitas na ficha técnica para a ficha de custo. Para que

uma alteracgdo feita na Ficha Técnica tenha efeito sobre a Ficha de Custo, serd necessario selecionar a ficha técnica,
carregar os dados da ficha de custo e efetivar a ficha de custo.

O custo total obtido podera ser utilizado para gerar o preco de venda na secdo seguinte.

Na secdo Analise de Markups e Precos de Venda, o valor do campo Custo Total associado a outros elementos,
informados pelo préprio usuario, ird compor o prec¢o de venda dos itens.

O sistema permite que sejam criados varios precos de venda nesta sec¢do e se for necessario eles poderdo ser gravados
diretamente nas tabelas de precos de venda.

Observe na Figura 0l1a — Item 10 alguns exemplos que podem fazer parte do calculo do preco de venda.
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[ MAS TER ~ichde Custo - WhSE Workstaion—————— S i
- Amuivos It Favontos Janelas (1]
| Produtos Cadastrados | Frodutos N 2o Cadastiacks
_Dp;ﬁes de F_iltru
Tipo |Ficha de um Produto Acabada |7
Pradto [pazs||caLcA COMPRIDA - [2
Ficha Técrica IPaz3-CALCA COMPRIDAZ E| [Tvaloriza Matéria-Prima pelo Custo Médio
Tabela de Custo (Matéria-Prima) (101 | [rageLa o cusTo [+ Cor [ [ E
Estampa [ F! Tamanho | ﬂ
Ordens de Producdo do Pru‘dutu o il
— Custos —
Maquina !' | Custo de MP
_*I‘ Matéria Prima Und qtd Custa Ant, Cuisto Atual Total Tab.Custa Despesa Fixa _
_x |0z - BoTRo pC 1,0000 10,0500 R:$0,05 Sorves: ERLenos —J —
Custof/Hora Il
o011 - 5EDA M 1,0000 4,3600 R$4,36 _ Filsts Peadi s T
Quebra @l %
Percentual de Ajuste @lﬁfo
| ] Custo Total | R$e3e2 |
— Andlise de Mark-Ups e Precos de Yenda —
Selecionar Itens de Custo MarkUpl Marklpz MarkUp3 MarkUp4
[ mM™PosToS g g 9 m
E DESPESA ADM 1,01 1,01 1,0 1,01
= COMISSOES 10 9 85 £
IF] TRANSPORTADCORA 0,92 0,92 0,92 0,92
] LUCRO 28 Z8 28 28
(%) Aplicada 48,93 % 47,93 % 47,43 % 45,93 %
Precos de Yenda Atual R446,84 R$45,94 R$45,50 Ried, 24
Pregos de Yenda Anterior
.F5 Atualizar =5F-.12 Gravar Ficha Imprimir-' ;Iravar Preco de Custo do Produto Acabado |
£ MASTER A

Figura Ola —Item 10

Vamos tomar como exemplo o calculo do preco de venda da coluna MarkUp1.

O campo (%) Aplicado é a soma do percentual de todos os elementos que compdem o prego de venda. Para chegar ao
preco de venda o sistema faz o seguinte célculo:

Preco de Venda = Custo Total *100 => 23,92 *100=> 23,92 *100 => 46,84
100 — (%) Aplicado) (100 —48,93) 51,07

No exemplo acima o prego de venda foi sugerido pelo sistema com base nos custos de producdo e na coluna Itens de
Custo.

Se o usudrio ndo quiser utilizar o prego sugerido, poderd informar outro pre¢co de venda no campo Preco de Venda
Atual e o sistema fard o ajuste dos percentuais da coluna Itens. Digite o pre¢o de venda a ser praticado e marque na
coluna Selecionar o item no qual o sistema devera fazer o ajuste. Por exemplo, na Figura 01b —Item 10 o prego sugerido
de venda do markup 4 foi alterado e o ajuste foi feito no item lucro. Isso quer dizer que para o prego sugerido o lucro
seria de 28% e para o preco definido pelo usudrio o lucro sera de 37,77%.

— Andise de Mark-Ups & Precos de Yenda —

Selecionar Itens de Custo MarkUpt Markln2 Marklp3 MarkUp4+

[0 IMPOsTOS 5 R 9 9

O DESPESAS ADM 1,0t 1,01 1,01 1,0

[  cosussCes 10 9 3,5 7

id TRANSPORTADORA 0,%2 0,92 0,92 0,92

I? LUROC 28 28 28 37,77
(%) Aplcado 46,93 % 47,93 % 47,43% 65,70 %
Precos deVenda Atudl  R446,84  R$459¢  R$45,50
Pregos de Verda Anterlor  R§46,34 A$45,94 R$45,50 R§44,24

F5 Mualizar F12Gravar Ficha Imprimir = F9 Salvar Markups e Precos  Gravar Preco de Custo do Produlto Acabado

10
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Figura 01b —Item 10

Para inserir colunas e linhas na tabela de markups utilize as teclas de dire¢do. Para acrescentar coluna tecle a seta 2>
e para acrescentar linha posicione o cursor do mouse na linha anterior ao %Aplicado e tecle na seta = duas vezes
seguidas. Para excluir linhas e colunas posicione o cursor do mouse em qualquer ponto da tabela e pressione a tecla
Delete. Siga as orientacdes da mensagem exibida na tela para excluir o item desejado.

Este link recupera as informac&es da ultima ficha de custo gravada. Imagine que foram carregados os dados de uma
ficha técnica alterada e o usuario decidiu ndo gravar o custo resultante desta alteracdo. Basta clicar em Atualizar e o
sistema trara a tela as informacgdes da ultima ficha gravada.

Para salvar os cdlculos da ficha de custo, clique em Gravar Ficha. O sistema emitird uma mensagem informando que
os dados foram gravados com sucesso. Apds gravar a ficha o link Atualizar ndo poderd mais trazer as informagdes da
ultima ficha.

Imprime o Relatério 143, Ficha de Custo, referente a Ultima ficha que estiver gravada no sistema. Este recurso funciona
tanto para itens cadastrados quanto para itens ndo cadastrados.

J ATENCAO!

Se a ficha que estiver na tela ndo estiver gravada, ela ndo serd impressa.

Este link serd visualizado apenas depois que a ficha de custo for gravada. Os precos de vendas calculados na se¢do de
markups podem ser salvos diretamente nas tabelas de precos de vendas, evitando um trabalho posterior de digitacao.

Para cadastrar os precos de venda nas tabelas, clique no link para visualizar a janela de entrada de dados, como pode
ser visto na Figura 02 — Item 10.

Em nosso exemplo, a janela abre com quatro campos para selecionar tabelas porque na andlise de markups foram
gerados apenas quatro pregos.

Clique nos campos da janela para expandir a cortina e selecionar a tabela na qual o preco de venda serd inserido. Nao
¢é obrigatdrio cadastrar todos os precos de venda nas tabelas. Se o usudrio preferir podera fazer o cadastro dos precos
posteriormente, basta acessar a ficha de custo e selecionar o link.

Clique em Efetivar para gravar os prec¢os nas tabelas.

11
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&plicar Precos [Selecione a Tabela para cada Markup'
Marklp1 | MarklUp2 MarkLp3 MarkLp4

;DDD-F‘F'.DRAO 017-VAREID 02-TABELA 30 05-TABELA 60

|F11 Efetivar [| Cancelar {

Figura 02 — Item 10

Este link também aparecera na tela apenas depois que a ficha de custo for gravada. Sua funcdo é copiar o custo total
calculado para o cadastro do produto e para a tabela de precos de custo. No cadastro, o valor serd gravado no campo
Custo, da guia Classificacdo, e para gravar na tabela sera necessario cadastra-la previamente e ndo vincula-laa nenhum
fornecedor.

Clicando no link, o sistema abrird a tela para que seja selecionada a tabela de custo na qual o preco devera ser
cadastrado. Cliqgue em Efetivar para salvar a informagdo na tabela escolhida.

5 ‘ ATENGAO!

Os valores que forem gravados na tabela de custos ndo serao influenciados pelos markups.

Produtos Ndao Cadastrados

O e-Millennium permite que sejam elaboradas fichas de custo para produtos que ndo estejam cadastrados no sistema.
Este recurso é util quando a empresa necessita apresentar uma planilha de custos para que o cliente aprove a produgao
de uma peca encomendada.

Cligue na guia para seleciona-la. Descanse o ponteiro do mouse sobre os botdes do lado esquerdo datela: (*)e (X
). Para criar uma ficha de custo clique no botao Incluir Ficha de Custo. A janela de inclusdo sera aberta para que uma
nova ficha seja cadastrada. Informe um cddigo e uma descri¢do para identifica-la, como no exemplo da Figura 03 —
Item 10, e clique em OK.

Inclui Nova Ficha de Custo o x|

Cod Ficha 88204 Desorican | CAMISA MANGA 3/4

OK || Cancelar

Figura 03 — Item 10

A seguir, no campo Ficha de Custo, selecione a ficha que acabou de ser criada. Ao lado da descri¢ao é possivel incluir
uma foto ou figura da peca que sera produzida. Dé um clique duplo sobre o campo para abrir a janela de busca e
localize o arquivo com a figura que serd inserida. Clique em Abrir para inserir a figura na ficha de custo.
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Para inserir figuras na ficha de custo é necessdrio manter um arquivo com fotos, desenhos ou figuras.

Os servigos externos também s3o informacdes trazidas pela ficha técnica do produto e como nesse caso ndao ha uma
ficha, eles deverao ser informados manualmente, ou o campo podera ficar em branco caso ndo sejam empregados
servicos de terceiros na producao da peca.

Para incluir informacdes sobre servicos terceirizados proceda da mesma forma que na ficha de custo para produtos
cadastrados. Clique no campo para expandir a janela e informe os servigos necessarios a formacgdo do custo.

O custo, a analise de markup e o pre¢o de venda serdo calculados da mesma forma que nos itens cadastrados no
estoque. A diferenca é que os componentes (matéria-prima e mao-de-obra) terdo que ser informados manualmente.
Na secdo Custos, digite campo a campo a descricao e os valores que irdo compor a peca.

Clique em Gravar Ficha para salvar as informagdes.

Parametros da Producao

A configuragdo dos pardametros da producdo é especifica para cada caso porque depende inteiramente do modo de
operacao que for adotado pela empresa.

Cada parametro tem reflexos especificos e se for combinado com outros pardmetros podera gerar reflexos diferentes.
E muito importante que o usudrio conheca o funcionamento de cada pardmetro porque as informagdes sobre a
producado serdo totalmente geradas com base nessas configuragdes.

Entre no item UTILITARIOS, clique no sinal de adicdo (+) da pasta Administrador, escolha a op¢do Configuragdes Gerais
e clique no grupo Produgao.

A tela de configuracdo dos parametros de producdo pode ser vista nas Figuras 04a e 04b — Item 10.
-lof

Arquivos It Favartos Janelas{1)
Global
&

[*|' Configurag@es Globais

FINANCEIRD
b, Extratos Eletiénicos | []¥isualiza Observagia da Car da MP na Ficha Técrica [¥isusliza Observasdo da Cor do Produta AC na Ficha Téerica

i
@ Tiuios [#] Mumeragiio automatica para Ordem Produgdo Replica os Consumos ao mudar Produto - Ficha Técrica

[IPermite mudar Produto ha Produgio Faz Andamento por Grad

[JPreenche Grade com valares defal: Emperhar [ Tecido
] Fin (Linha)
[ Avizerto
[ Outros

dy Consignacso
b Pedido Compra
-y Transferencia

-y Yenda .
& Fit Fatuamento Lancamentode PreFase Qtde de Fohas I~
FRODUTOS

Permite Langamento de Enfesta Parcial

& Frabuis Ermpenho de M.P. Na Inchisan éa FiéFase I'.
Imprime na 0.Carte Apenas os Tecidos [+
Imprime ro Fiamaneia Nao Inclui Tecidos 2 [IMovimenta Empenho pels movimentagio

Processa necessidade até o dlimo nivel
Tipo do Produto da NF no envio da oidem Produto Aeabado [+ Enmite Mota Fiscal no Andamerta

[ Romansio em Fomato ds Grade

Evento no Envia a0 ENVIO DE PECAS PARA DFICIN =
N baisa estaque de [7] Cletoquear empenhio sem Estoque

Evento no Retomo El [RETORNQ DE PECAS DA OFICINA 5]
[JBusca Custa no Retorm da Dficina Usar Empenho Avancads na Liberagio

[JFaz Prefaturaniento dos Pedidos em Piodug3a [imprime Felatéiia 2o finalzar produgia

Fa2 0 Envio para Dficina pela Movimertagio Markup Urico

Cor Tingimerto - PT [
[T Mo permite skerar ficha técnica com produgo em andamenta
Baixa E stoque maiar que smpenhado Awisar e Aceitar |~

Movimenta ProdugZo sem empenho/movimentados | Avisar & Aceiar |~
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Ficha Técnica
[Jpenas oficinas com os mesmos dadas dos produto []penas Maguinas que estsjam no cadastro de oficina
Cantegat infeimagies da Ficha Técrics na Envio para Oficina
Ficha de Custo
Caloulo Automatica do Custo Total [ Ns Ficha de Custo ]
_ APS - Default para calendério
[]5abado & dia it 7 []Domingo & dia i
APS - 1% Periodo de trabalho [ default )
Inicio Marhs Témino banhs Inicio Tarde Témino Tarde
APS - 22 Periodo de trabalho [ default )
Infcio Manhs Téming Manh | Inicio Tarde | Témina Tarde |
Geragdo de Pacoles na Produgdo
[T Gera nimeragio diferenciada para o pacotes com pates
[[INgo inciementa o nimero do pacote no andamento por cédigo de barras [[IManter 5 mesma Buantidade nos Pacotes
[ inilui Cor Il Estampa [ Inili Tamanhe
Finalizag3o de Produgdo
Estamps Urica 007 | FLORAL &
Cor Unica [ [AMARELD

=

| [[]Utiiza Tamanho Urico

[(IDefeito com Cor e Estampa Onica

Filial Estoque 70013

Fiial Defeitos IEER

Tabela de Custo Parido gy
fcéloulo do custo médio)

KH| X3

=

Salvar Parametros | Pesquisa Parametros

& MasTER

Figura 04a —Item 10

A seguir veremos a aplicacdo de cada campo, suas variacdes de uso e seus reflexos na producao.

Numerag¢do Automatica para Ordem de Produgao

A numeracdo automatica de ordem de producdo ira criar uma sequéncia numérica interna eliminando a necessidade
de o operador fazer esse controle. Se este parametro estiver marcado, o sistema nao abrira na tela de inclusdo, o
campo para que o usuario digite o nimero da ordem. Para utilizar seu prdprio controle numérico, o parametro deverd
permanecer desmarcado fazendo com que o campo N2 de Ordem fique habilitado na tela de inclusdo de pré-fase.

Replica os Consumos ao mudar produto — Ficha Técnica

A funcdo deste parametro é copiar o consumo de matéria-prima informado na ficha técnica de um produto para uma
nova ficha técnica, quando o usuario utilizar o link Copia Ficha. Ao utilizar este link, o sistema copia as caracteristicas
do produto da ficha origem para a ficha destino. Por exemplo, imagine que a empresa produza um modelo de bermuda
e decida produzir uma calga comprida exatamente com o mesmo modelo. Nesse caso os dois produtos consumirdo os
mesmos materiais com excec¢do do tecido, que terd um consumo maior para a calga comprida.

Se este parametro estiver marcado, o sistema copiard, além das caracteristicas do produto, também o consumo de
material. Dessa forma o usuario tera o trabalho de alterar na ficha técnica apenas a quantidade de tecido que sera
consumida para produzir a calca comprida.

Visualiza observac¢ao da cor da MP na Ficha Técnica

Quando marcado, mostra ao lado do cédigo da matéria-prima o conteido do campo Observacdo da tabela de cores
do cadastro de matéria-prima.

Visualiza observac¢ao da cor do AC na Ficha Técnica

Quando estiver marcado, mostrard ao lado do cddigo do produto acabado o contetddo do campo Observagao da tabela
de cores do cadastro de produto acabado.

Permite mudar produto na produgao

Imagine que foram cortadas mil pecas de um determinado item, porém houve um erro na fase de corte, este link
permite que o cddigo do produto seja mudado durante o andamento da producdo. Por exemplo, uma calca cortada
errada que sera transformada em bermuda. O sistema permitird que o usuario substitua o codigo da calca pelo da
bermuda e assumird o novo cédigo para todos os procedimentos futuros.
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Quando este campo estiver marcado, no andamento da producdo uma janela serad aberta permitindo ao usuario
movimentar toda a grade ou selecionar apenas os tamanhos que deseja movimentar. O campo Preenche Grades com
Valores Default aparece na tela sempre que o andamento por grade for selecionado e sua funcdo é trazer
automaticamente as quantidades totais a serem produzidas agilizando o trabalho do usuario, sendo que essas
quantidades poderdo ser alteradas se for necessario.

Observe no exemplo da Figura 05 — Item 10 que a janela mostra a cor do produto, seus tamanhos e a quantidade que
serd produzida. No campo Movimentar devera ser digitada a quantidade que efetivamente ira para a proxima fase e,
nos campos Defeitos e Perdas serdo digitadas as quantidade das pecas que estiverem nessas condig¢des, se houver.

=10l x|

Produto! 10199 - CAMISETA BASICA

000 LMICA )
ﬁ’ ﬁcﬁ ; & G&
Quantidade 99 100 100 100
‘ Movimentar a9 100 100 100
[ Defeitos i 0 i
‘ Perdas ] il i 0

F12 Efetivar |Cancela

Figura 05— Item 10

Permite selecionar o item que serd empenhado de acordo com o grupo informado no cadastro da matéria-prima. Se
0 usudrio ndo quiser empenhar todos os materiais envolvidos no processo de producdo, podera empenhar apenas
parte deles, por exemplo: apenas os tecidos.

Este campo trabalha em conjunto com o campo Empenho de MP, no qual o usuario define se havera ou ndo empenho
e se ele ocorrerd no inicio ou na liberacdo da pré-fase (ordem de corte).

Se nenhum item estiver marcado neste campo, o sistema entenderad que todos os itens devem ser empenhados
(reservados no estoque).

A utilizacdo deste recurso esta vinculada ao campo Langcamento de Pré-Fase, no qual, obrigatoriamente, poderdo ser
selecionadas apenas as op¢bes Qtde Folhas ou Qtde Folhas/Pecas. Para utiliza-lo também é necessario que no cadastro
da fase inicial do ciclo produtivo o campo Langar Enfesto esteja marcado.

Se por alguma razdo nao for possivel dar andamento a producdo total de um determinado item, este recurso
possibilitara o desmembramento do trabalho em varias etapas até sua finalizacdo.
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Por exemplo, imagine uma ordem de corte para 100 pegas e que no estoque exista matéria-prima para produzir apenas
30 pecas. Observe na Figura 06 — Item 10 a janela de didlogo que o sistema abre para que seja informada a quantidade
a ser produzida. Nela o usuario podera selecionar: as cores, as estampas, o tamanho, a proporcdo da grade e a
qguantidade de folhas e de tecido que serdao efetivamente enfestados. Note que no exemplo da figura, o enfesto
previsto foi de 100 folhas para cada cor de tecido e o enfesto parcial foi de 30 folhas. O sistema calcula
automaticamente a quantidade restante e faz o andamento apenas das pecas que foram enfestadas.

Clique em Executar. O restante do processo é igual ao do enfesto total.

i x|

Enfesto Previsto

Tecido Estamnpa Car Tamanho Lote Folhas | Quantidade Estampa
| 380p1 000 003 u 30 1 000 07 100 |70
| oo oos 100 30 70
oL 0oo 007 U 30 1 |om o3 1m0 70
1aMPol oo oos u 30 1
|JaMPOL 000 =
Residuo/Sobra 0 1 Kgs

Executar | Cancelar

Figura 06 — Item 10

_—

:5 ‘ ATENCAO!

Se esta opgdo estiver desmarcada o sistema assumira como quantidade real da ordem de corte, a quantidade
informada na tela.

Dependendo da opc¢do que for selecionada na configuracdo, este pardmetro produzird reflexos diferenciados na tela
de inclusdo de ordem de corte.

° Quantidade de pecas = abrira uma grade para que o usuario digite a quantidade de pegas que serdo
produzidas para cada tamanho, cor e estampa. Observe na Figura 07 — Item 10.

° Quantidade de folhas = Esta opg&o podera ser utilizada apenas por empresas que produzem com proporcdo
de grade. Na inclusdo de ordem de corte, o usuario informara a proporc¢do a ser produzida e a quantidade de folhas
que serao enfestadas.

Observe no exemplo da Figura 08 — Item 10 os campos para o usuario informar a propor¢ao da grade e a quantidade
de folhas enfestadas.
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i
Biquivos It Fayoiitos Janelas [2]
Grupo de Ordem [ | Tipo FRODUTO ACABADD |7 Data Pré Fase l20jo7/z004 [+ =
Produto 1JA00L ‘:FONJUNTO FEMINING S— - EQJ
Ficha Técnica 38001 TOF = Data Previsto py Iniio | 20/07/2004 [
Daka Previsto pj Término |2 Pedido I | Tabela de Fedidos | BJ
[JEmpenha Matéris-Prima [Jigrupa Estampa/Cor no Estoque:
Filial 'JJFEI[ TOP D 'LINEA MODA EXCLUSIVA LTDA »
Sficina i
Oriertagées N -
=
UNICA
P ™ G P
0029 TABACO 100 120 50 j
003 AZUL 100 120 50
004 CAFE 100 120 50
006 BRAMCO 100 120 50
007 VERDE 100 120 50
ﬂlﬂ.ROSA i) 120 50
011 CINZA 100 120 50 =l
Total 2160 W Inativa 1| Sem Reposicio
[FizEfetivar| o
& MASTER 4
Figura 07 Item 10
. Quantidade de folhas/pecas = Esta opcdo também podera ser utilizada apenas por empresas que produzem

com proporgao de grade. O usuario informara a proporc¢ado de grade e a quantidade de pecas que serdo produzidas. O
sistema calculara quantas folhas serdo necessarias para produzir a quantidade de pecas informada naquela proporg¢ao
indicada. Na Figura 09 — Item 10 temos a tela de lancamento por folha/pecas.

£1 MASTER - Pré-Fase - WASE Workstation o ~lol x|

Arquivos It Favertos Janelas (2]

Grupo de Ordem Tipa |PRoDUTO ACABADD [~ Data Pris Fase [zopozjzons [=] =
Praduto [3a001 | [comI0nTO FEMINING i e
-COMIUNTO FEMINING = Data Previsto pf Inicio  [20/07/20

Ficha Técnica [a =
Data Prevista pf Términa [28/07/2004 | Pecido [ Tabela de Pedidos | 24
[Jempenha Matéria-Prima [CJagrupa EstampajCor na Estoque

Filal 101 |[TOP D LINEA MODA EXCLUISIVA LTDA =

Oficina i 1 =

Qrientacdes

Falor IEEEE

Ea P | M | G | F§ |TOTAL =
Cor a 2 o W

0029 TABACO

caris PM G | FLS | TOTAL
18 *® E 3 =
Total de Pegas
F12 Efetivar

& MASTER y

Figura 08 — Item 10
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MASTER - Pré-Fase - WASE Waorkstation =10 x|

Arquives It Favoritos danelas (2]

Grupo de Ondem o FronuTe e [ et e Fase e

Praduto Da001 | CONILNTO FEMINING

Ficha Téerica [74001-CONILNTO FEMINING = Data Previsto b Inicio

Data Previsto pf Término [28/07/2004 [+ Pedido | [ Tabels de Pedidos| 54

[IEmpenha Matéria-Prima [Jagrupa EstampafCor no Estoque
il [33F01 | [TGP " LINEA MCDA EXCLUSIVA LTDA 5

Oficina Fl

Qrientagles

pr
Tamanho P M G Total

Fator I B

Estanipa F M G | FLS  TOTAL P
S o

P M G FLS  TOTAL
26 52 26 26 104

Total de Pegas 136)
F12 Efetivar
€ MASTER

Figura 09 — Item 10

. Quantidade de Proporcbes (Packs) = Permite fazer o lancamento baseado na proporc¢do cadastrada para
produto. Ao selecionar esta opcdo o sistema preenchera automaticamente a grade do produto com as quantidades de
acordo com a proporcdo definida. Outra caracteristica desta opcdo é que no andamento da producdo é possivel
imprimir etiquetas para os itens produzidos.

Empenhar significa reservar, no estoque de matéria-prima, a quantidade de material necessario para produzir um
determinado ndmero de pegas.

O empenho pode ser feito tanto na inclusdo da pré-fase quanto na sua liberagdo. Se a empresa optar por empenhar a
matéria-prima sempre que uma pré-fase for cadastrada, podera configurar este procedimento nos parametros da
producdo. Assim, toda vez que uma pré-fase for incluida, o campo Empenha Matéria-Prima serd marcado
automaticamente.

Se a empresa preferir empenhar a matéria-prima somente na liberagdo da pré-fase, devera marcar o campo referente
nos parametros. O sistema procederd da mesma forma, marcando automaticamente o campo Empenha Matéria-
Prima, encontrado na tela de liberagdo de pré-fase para producgao.

Porém, se a empresa preferir, poderd selecionar a op¢do Nao Empenha e escolher no momento da inclusdo ou
liberacdo se fara o empenho da matéria-prima ou nao.

Este parametro impedira que o usuario empenhe matéria-prima se ndo houver quantidade suficiente no estoque para
atender a producdo e emitirda uma mensagem de alerta informando que o empenho nao podera ser feito.
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Para efetuar o bloqueio, o sistema analisa as informacdes que constam na ficha técnica dos
produtos. Se este parametro ndo estiver marcado, o programa fara a baixa da matéria-prima
fazendo com que sua quantidade em estoque fique negativa.

Este parametro permite configurar a ordem de corte para que nela sejam impressos todos os materiais envolvidos na
producgdo do item, todos os materiais com excegao dos tecidos ou apenas os tecidos. Suponha que a primeira fase do
ciclo produtivo de uma empresa seja sempre o corte. O funciondrio responsavel pelo corte levara a ordem ao estoque
de matéria-prima para que os tecidos sejam separados. Nesse caso, ndo ha necessidade que o estoquista receba uma
lista com todos os componentes que fardao parte do processo. Para agilizar o trabalho de separagao, esse parametro
podera ser utilizado para imprimir apenas os tecidos na ordem de corte.

Este parametro é complemento do parametro anterior. Depois do corte, provavelmente, a proxima fase da produgao
da peca serd a costura. O usuario podera imprimir uma lista que contenha os itens restantes do processo de producao,
como linha, ziper e botdo, por exemplo, e envia-la ao estoque de matéria-prima para a separagdo. Nesse caso, ndo é
interessante que os tecidos aparecam na lista, uma vez que as pecas ja foram cortadas. Sendo assim, este parametro
permite ao usuario imprimir no romaneio todos os materiais incluindo ou ndo os tecidos, ou imprimir apenas os
tecidos.

Este recurso é utilizado na impressdo do Relatério 106 — Necessidade de Matéria-Prima e impressdo da ordem de
corte. Para um melhor entendimento, vamos supor que uma empresa compre algodao para produzir o fio e com este
fio produza tecido. O tecido produzido por ela serd utilizado na confecg¢ado das pecas que serdo vendidas. Processar até
o ultimo nivel significa que o programa devera verificar o estoque de todos os itens envolvidos na produgdo até o
algodao, que é o ultimo nivel.

Existem duas formas de utilizar este recurso. A primeira é marcando o campo nos parametros gerais e a segunda, e
também mais recomendavel, é selecionando o campo no Relatério 106 — Necessidade de Matéria-Prima. Se o campo
for marcado nos parametros do sistema o programa sempre ird processar até o ultimo nivel. Por outro lado, no
relatdrio o usuario poderd escolher entre trés opgoes:

Ler do Parametro — se o campo estiver marcado devera ir até o ultimo nivel.
Processar — o usuario determina que devera ser processado até o ultimo nivel.

N3o Processar — o sistema ira até o nivel do item que estiver indicado na ficha técnica. Utilizando o mesmo exemplo,
se na ficha técnica do produto, estiver informado apenas o cédigo do tecido, o relatério mostrard a necessidade de
tecido para a producgdo, ou seja, ird até o nivel indicado na ficha técnica.
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Permite a impressao das grades do produto no romaneio.

A funcdo deste parametro é bloquear a baixa de itens no estoque de um determinado grupo de matéria-prima.
Algumas empresas cadastram servicos prestados por terceiros como se fossem matérias-primas e langam na ficha
técnica do produto. Se este campo ndo estiver marcado, os servicos aparecerdo com quantidade negativa no estoque
de matéria-prima devido a baixa dos estoques feita durante o andamento da producgéo.

Quando este campo estiver marcado, o sistema assumira custo que estiver no cadastro do servico independentemente
do valor informado no envio. Ao fazer o retorno d oficina, a tela serd exibida com o campo custo preenchido, mas
podendo ser alterado pelo usudrio.

Este parametro foi desenvolvido para empresas que estocam matéria-prima por lotes. Sua fun¢do é permitir selecionar
o lote do qual o sistema fard a baixa dos componentes, no momento que a ordem de corte for liberada para a
producao.

Na Figura 10 — Item 10 vemos um exemplo de inclusdo de pré-fase. O produto acabado sera uma camisa e
serdo produzidas 100 pecas de cada cor e tamanho.

MASTER - Pré-Fase - WASE Workstation I =10/ x|
Brquivos I Favoitos Janelas (2)
artpo do Ol Tipo [PropuTO AcssaDo [+ Data Pré Fase ofizont [+] =

Produto JRPAOL CAMISA MANGH 3[4

Ficha Técrica CAMISA MANGA 3/4 [l Data Previstopf Inicio~ [30j07/2004 ||

Data Previsto pf Términa 30/07/200+ [ pedida | [ Tahela de Pedidos E,j
[JEmpenha Matéria-Prima [lagrupa EstampajCor no Estoque
Fial ST O C LINEA MODA EXCLUSIVA LTDA

Cficina

Orientacdes

=
UNICA
P M G -
002 VERMELHG 100 100 100 :1
003 AZLL 100 100 100
004 CAFE 100 100 100
006 BRANCO 100 100
Total 400 400 400 =
Total 1200 [ Inativa [ Sem Reposicdo.
F12 Efetivar
€ MASTER Y

Figura 10 — Item 10

Apds digitar as quantidades, o usuario ira efetivar a pré-fase. Nesse momento o sistema abrird uma tela mostrando
todos os itens da producdo, suas quantidades em estoque e seus respectivos lotes.
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As informacGes trazidas para esta tela vém da ficha técnica do produto e as quantidades mostradas na coluna Saldo
sdo o resultado da multiplicagcdo do consumo informado na ficha, pela quantidade a ser produzida, digitada na tela de
inclusdo da pré-fase.

Em nosso exemplo, a ficha técnica da camisa manga 3/4 informa que serdo consumidos 1m de tecido, 1 unidade de
linha de poliéster e 5 botdes para cada peca produzida.

A seda é o Unico componente armazenado por lotes que faz parte da producdo da peca. Para selecionar o lote, marque
o campo referente a cor e observe que outra grade aparece na parte inferior da tela mostrando todos os lotes
referentes aquela cor. O usuario podera entdo marcar o lote do qual o sistema devera fazer a baixa.

Ainda em nosso exemplo, a seda branca aparece marcada e podemos observar que no estoque existem trés lotes desta
cor. No entanto, os trés lotes juntos somam 342 metros de tecido e ndo sdo suficientes para produzir as 300 pegas que
constam na ordem de corte. Nesse caso, o sistema poderd bloquear o empenho da matéria-prima, se estiver
configurado para isso, ou fara o empenho deixando o estoque com quantidade negativa. Como vemos na Figura 11 —
Iltem 10.

Exl 5t| Produto:| | v Ajuste automético

[l BOTAD D02BOTAD 12 0 1500 100 VERMELHO
[l BOTAD D02BOTAD 12 0 1500 110 BRANCA
[l BOTAD D02BOTAD 12 0 1500 100 CAFE
[ AVIAMEI 363 LINHA DE POLIE 0 300 100 AZUL
[ AVIAMEL 363 LINHA DE POLIE 0 300 100 VERMELHD |
[ AVIAMEL 363 LINHA DE POLIE 0 300 100 BRANCA
[ AVIAMEL 363 LINHA DE POLIE 0 200 100 CAFE
O  [TEdDD SMen)SenD R | il i) 103 [DHFE
TErin0) [l {iRd ¥ ) = (RN
O [TErnE D SEn PURE i iz 263 ERMELID
O e e i Zia WL =
—Mﬂ__&h__ﬂ_
E
¥ 10 0 12
] 1 0 18
[E] 342 0

“|F12 ok [EsC cancelar | |Matéria Prima possui Lote
Figura 11— Item 10

A funcdo deste campo é pré-faturar automaticamente os itens que geraram ordens de corte para atender aos pedidos
de venda. No final do andamento, na libera¢do da producdo, o pré-faturamento sera gerado, apenas para produtos
vinculados a pedidos.

-

5 ‘ ATENGCAO!
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Se a empresa utilizar o recurso de geragdo automatica de ordem de corte e algum item do
pedido nao tiver necessidade de ser produzido, o pré-faturamento desse item devera ser feito
manualmente.

Imprime automaticamente o Relatdrio 336 ao término a produgdo, mas apenas se este campo estiver marcado. Neste
relatério é possivel visualizar todas as Entradas de Mercadorias no Estoque e algumas empresas utilizam estas
informacgdes para separar os produtos que serdo enviados para as filiais.

Para utilizar este recurso, o usuario tera que criar, obrigatoriamente, eventos para envio e recebimento de oficina. No
ciclo de producdo, é necessario criar uma fase chamada “Retorno de Oficina”.

Durante o andamento da produgdo, na fase que acessar oficina, o usuario dara saida nas pecas para a oficina utilizando
o evento e a ordem em producdo ficard aguardando o retorno. Ao receber as pegas de volta, o usuario tera que dar
entrada também utilizando o evento. Assim que o evento de retorno da oficina for efetivado, serd dado andamento
na ordem de corte para a fase seguinte automaticamente.

Os eventos de envio e retorno para oficina devem ser configurados de acordo com as necessidades da empresa. Porém,
nos dois casos, na guia Acessa deverdo estar marcados os respectivos campos. Na guia Geral, marque o campo
Fornecedor para informar a origem do movimento e o campo Ordem de Produgdo para vincular o evento a sua
respectiva pré-fase.

Ao marcar este campo, outros dois campos serdo visualizados neste guia: Emite Nota Fiscal no Andamento e Tipo do
Produto da Nota Fiscal no Envio da Ordem, cujas funcbes veremos a seguir.

A configuracdo dos eventos de envio e retorno de oficina e evento de bipagem estdo na apostila de treinamento do
maodulo 5.

Ao determinar que serdo emitidas notas fiscais a partir do andamento da producdo, sera necessario informar também
se os itens das notas serdo produtos acabados ou matérias-primas. Se for matéria-prima, o sistema ird buscar
informacdes na ficha técnica para calcular a quantidade a ser enviada. Se for produto acabado, o sistema ira considerar
a quantidade que estiver sendo movimentada.

Permite emitir notas fiscais a partir da tela de andamento da produg¢do. Ao marcar este campo, o usuario devera
informar nos parametros gerais quais sdo 0s eventos para envio e retorno da oficina, os quais deverdo estar
previamente configurados como entrada e saida simples e com tipo transformag¢do. No andamento da producdo, nas
fases de envio e retorno sera aberta a tela para emissdo das respectivas notas fiscais. Para visualizar este campo na
tela sera necessdrio marcar o campo “Faz o Envio para Oficina pela Movimentacdo”.
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Este recurso faz com que o sistema assuma o mesmo markup para todas as fichas de custo que forem elaboradas apds
este campo ser marcado. Ao gerar a primeira ficha de custo, o usudrio ird informar o markup e este sera copiado para
todas as fichas posteriores.

Deixando o campo desmarcado, serdo calculados markups diferenciados para cada ficha que for incluida no sistema.

Bloqueia a movimentacao para baixa de quantidade maior que a empenhada na ordem de corte, quando a empresa
opta por fazer a baixa do empenho por evento de movimentag¢do. O campo permite trés configuracGes diferentes:

Aceita = permite a movimentacdo para baixa de matéria-prima independentemente da quantidade empenhada;

Avisa e Aceita = envia uma mensagem informando que a quantidade movimentada é maior que a empenhada, mas
nao impede a efetivacdo da movimentacao;

Bloqueia = ndo permite a efetivacdo da movimentagdo com quantidade maior que a empenhada.

Bloqueia a movimentagdo para uma fase do andamento que utilize materiais de consumo que nao tenham sido
empenhados e movimentados por evento. O campo permite trés configura¢des diferentes:

Aceita = permite o andamento das fases independentemente do empenho de matérias-primas;

Avisa e Aceita = envia uma mensagem informando que o empenho deve ser feito através de um evento de
movimentac¢do, mas nao impede o andamento da fase;

Blogueia = n&o permite o andamento das fases configuradas com empenho de matérias-primas. Se a empresa faz a
baixa do empenho através de movimentacgdo, o usudrio devera providenciar a baixar antes de prosseguir o andamento.

Este campo deve estar marcado quando a empresa optar por fazer a baixa do empenho da matéria-prima através de
um evento de movimentac¢do. Para utilizar este recurso, o evento devera estar configurado com os campos Acessa
Filial e Ordem de Produgdo marcados. A ordem de corte devera estar previamente cadastrada e liberada para a
produgdo para que seu nimero possa ser visualizado no evento.

Calculo Automatico do Custo Total (Ficha de Custo)

Quando marcado este campo soma os itens que compdem a producdo e ndo permite que o total seja alterado pelo
usuario.

Caso contrario, a soma ndo sera feita e o campo fica disponibilizado para receber qualquer valor que o usuario deseje
informar. No entanto, os campos Custo de Matéria-Prima, Servicos Externos, Custo/Hora permanecerdo desabilitados,
ou seja, ndo poderado ser alterados porque o programa busca estes valores em outras telas do sistema.
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Apenas oficinas com os mesmos dados dos produtos

Quando este campo estiver marcado, no momento da efetivacdo da ficha técnica, o sistema emitird uma mensagem
informando que a oficina selecionada ndo esta vinculada ao produto, ou seja, ndo possui as mesmas caracteristicas
gue o produto. Este vinculo podera ser: tipo, marca, departamento e grupo. O sistema ndo impedird a selecdo de uma
oficina ndo vinculada, mas gravara em arquivo (o log) o usuario que efetivar a ficha técnica com oficina sem vinculos.
Este procedimento é util para empresas que fazem o planejamento das oficinas de costura.

Apenas maquinas que estejam no cadastro de oficinas

Este campo funciona como o anterior. Ao efetivar a ficha técnica, o sistema emitird uma mensagem informando que a
oficina selecionada ndo esta vinculada ao produto, nesse caso, maquinas e servicos prestados. O sistema ndo impedira
a selecdo de uma oficina ndo vinculada, mas gravara em arquivo (o log) o usuario que efetivar a ficha técnica com
oficina sem vinculos.

Carregar informagoes da Ficha Técnica no envio para oficina

Este recurso funciona em conjunto com a emissao de notas fiscais no andamento da produgdo. Sua func¢do é incluir na
nota fiscal apenas os itens que facam parte da fase que estiver acessando a oficina. Quando este campo ndo estiver
marcado, o sistema incluira na nota fiscal todos os itens da ordem de corte.

Gera numeragao diferenciada para pacotes com partes

No caso da empresa trabalhar com pacotes é importante conhecer a fungao deste recurso para organizar melhor o
envio de pecas para as oficinas. Por exemplo, na produgdo de um conjunto de saia e blusa a empresa pode enviar a
saia para costurar em uma oficina e a blusa para outra. Apesar de informar na ficha técnica que a saia é uma partee a
blusa, outra, o sistema ird adotar o mesmo nimero de pacote para as duas. Ao marcar este campo, sera criado um
numero diferente para cada parte informada na ficha técnica. No andamento da produgao os pacotes serao tratados
separadamente.

N&o incrementa o numero do pacote no andamento por cédigo de barras

Ao fazer o andamento da producdo utilizando cddigo de barras, se o usuario ndo movimentar o total de pegas
informado na ordem de corte, ou seja, fizer um andamento parcial, o sistema ird gerar um nimero de pacote diferente
cada vez que o item for movimentado. Por exemplo, uma ordem de corte para 100 pecas das quais apenas 50 foram
para a oficina, tera dois nimeros de pacote diferentes para o mesmo item. Quando este campo estiver marcado, o
usudrio podera parcelar o andamento das pegas mantendo o mesmo numero de pacote.

Manter a mesma quantidade nos pacotes
Quando este campo estiver marcado, ndo sera possivel gerar pacotes com quantidades diferentes.
Influi na cor, na estampa e no tamanho

Os trés campos tém a mesma fungdo: uma vez que o sistema gera um pacote para cada tamanho com sua respectiva
cor e estampa, o recurso permite contornar este procedimento juntando as pegas em um mesmo pacote sem importar
a cor, estampa ou tamanho. Por exemplo, para o andamento de um item nos tamanhos P M G, na cor rosa sera gerado
um unico pacote.
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Este recurso facilita o andamento da producdo utilizando cddigos de barras devido a sua composicdo que é o nimero
da ordem de corte seguido pelo nimero do pacote.

Finalizagao da Produgao

Como o préprio nome diz, sdo utilizados por confec¢des que unificam o estoque, ou seja, ndo separam por cor, estampa
ou tamanho. No final do andamento, ao liberar a produgdo para o estoque de produtos acabados, o sistema lancara
todos os itens produzidos na cor, estampa ou tamanho que estiverem informados nestes campos. Para utilizar este
recurso, é necessario que a cor, a estampa e o tamanho indicados estejam no cadastro do produto.

=
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Quando utilizado para o tamanho, o sistema lancara os itens no primeiro tamanho que constar no cadastro do
produto.

Defeito com cor e estampa Unica

Este campo segue o mesmo principio dos campos anteriores, permitindo lancar todas as pecas finalizadas com defeito,
em uma Unica cor ou estampa. Marque o campo e informe a cor, estampa ou tamanho onde o sistema devera langar
as pecas. Para utilizar este recurso é necessario que em pelo menos uma das fases do ciclo de producdo, o campo
“Controla Perdas e Defeitos” esteja marcado.

Filial estoque

O sistema poderd ser configurado para lancar todas as pecgas produzidas em uma filial pré-determinada. Basta
seleciona-la neste campo.

Filial Defeitos

Uma alternativa a mais para tratar as pecas produzidas com defeito é lan¢a-las em uma filial diferente. Esta filial podera
ser real ou criada apenas para controle das pecas defeituosas.

Tabela de Custo Padrdo (Calculo do custo médio)

Este campo faz parte da finalizagdo da producdo, mas sua funcionalidade estd relacionada ao mdédulo de contabilidade
do sistema.

A partir da pré-fase, o sistema criara o ciclo produtivo em uma forma grafica para que o operador do sistema possa
visualizar o andamento da producao.

Entre no item PRODUGAO e escolha a op¢3o Pré-Fases.
Incluir Pré-Fase

A primeira providéncia a ser tomada na inclusdo da pré-fase, ou ordem de corte, é identifica-la através de uma
sequéncia numérica. Esta numeracdo podera ser feita automaticamente pelo sistema ou digitada toda fez que uma
pré-fase for incluida e, nesse caso, caberd ao usuario a responsabilidade de informar e controlar a numeragao porque
nao é possivel cadastrar duas ordens de corte com o mesmo numero.
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O sistema ird sugerir uma sequéncia no caso da numeracdo manual, mas nada impede que o usuario crie uma
sequéncia propria para atender as necessidades da empresa.

Se optar por configurar a pré-fase com numeracdo automatica, o nimero respectivo sera informado no final da
inclusao, na efetivacao.

Para gerar automaticamente a numeragdo sera necessario configurar os parametros gerais. Entre em UTILITARIOS,
cligue no sinal de adigdo (+) da pasta Administrador e escolha a opgdo Configuragdes Gerais. Selecione o grupo
Produgdo e marque o campo Numeragao Automatica para Ordem de Produgdo.

O campo Grupo de Ordem identifica varias pré-fases que tenham alguma caracteristica em comum. Por exemplo, pré-
fases criadas para atender um mesmo cliente podem formar um grupo. Porém, o fato de agrupar as pré-fases ndo tera
reflexos no andamento da producdo, estas serdo tratadas sempre individualmente pelo sistema. Para movimentar
varias pré-fases ao mesmo tempo (andamento multiplo), é possivel seleciona-las independentemente de pertencerem
a um grupo ou ndo. Se forem criados grupos de pré-fases, alguns relatdrios de produc¢do permitirdo seleciona-los para
gue o usuario visualize apenas as informagGes referentes a eles.

No campo Tipo informe se a pré-fase é referente a produto acabado ou matéria-prima.

A seguir digite a data da inclusdo da pré-fase, que ndo precisa ser necessariamente a mesma data de inicio do
andamento da pré-fase.

No campo Produto, informe o cédigo do item que sera produzido. O sistema preencherd automaticamente o campo
Ficha Técnica com aquela que estiver marcada como atual, porém nada impede que outra ficha seja selecionada para
entrar na linha de producdo. Cabe ao responsavel pela inclusdo da pré-fase cuidar para que uma ficha técnica errada
ndo seja enviada para a producgao.

Assim que a ficha técnica é selecionada, a grade do produto é exibida na tela para que o operador informe as
guantidades a serem produzidas. Dependendo do tipo de empenho de matéria-prima que for escolhido pela empresa,
a grade tera aparéncias diferentes, mas a finalidade serd sempre a mesma.

Preencha os campos Data prevista p/ o Inicio e Término da pré-fase.

5 ' ATENGAO!

Apesar de ndo ser um campo obrigatério, a data de término é muito importante porque o sistema utilizara a
informacgao deste campo para emitir relatdrios de previsdo de estoque e consultas de tela.

A Tabela de pack permite informar a quantidade a ser produzida baseando-se na propor¢ao cadastrada para o item.

Utilize o campo Pedido se for necessario especificar que a pré-fase foi criada para atender um determinado cliente.
Este campo é informativo e ndo produzird efeitos sobre o andamento da producdo, no entanto seu conteudo sera
visualizado na consulta de tela, na impressdo de romaneio, ordem de corte e nos relatérios 102, Agenda de Producdo,
e 104, listagem de Pré-fase.
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O campo Pedido e a Tabela de Pedidos tém fungdes diferentes.

A Tabela de Pedidos ndo é utilizada na inclusdo da pré-fase. Ela serd preenchida automaticamente quando a empresa
adotar o recurso de gerar ordens de corte baseadas em pedidos ou alocar pedido de venda, este recurso sera explicado
mais adiante. Quando preenchida, sera gerado um vinculo entre a pré-fase e os pedidos de venda.

Ha também alguns relatdrios referentes ao processo produtivo (102, 104, 135, 136 e 141) que utilizam essa tabela para
gerar as informacgdes que serdo impressas.

Tabela de Pedidos

i|| Pedida bz -

180340
il. 20337 PREFEREMCIA MA ENTREGA
7Y s ——————————
~|

il *

DK || Cancelar ||F2 Mudar Procura

Figura 12 — Item 10

Para consultar os pedidos referentes a pré-fase, dé um clique sobre a tabela. Veja na Figura 12 — Item 10 a tabela

preenchida. O campo Observacdo pode ser preenchido livremente pelo usudrio e seu conteldo sera visualizado no
Relatério 135 — Histérico de Ordem de Corte.

Para incluir pedidos na tabela, dé um clique sobre a lupa para abrir a janela de distribuicdo por pedido. Na Figura 13 —

Item 10, visualizamos a janela expandida, trés pedidos incluidos, as cores do produto e a quantidade total a ser
produzida para cada cor.

Distribuicdo por Pedido

M? do Pedido - Cliente UNICA

4 TODOS » P M G

5 S/PED »

80337 0029 TABACO & 6 6

8033 COMSUMIDOR, FINAL 003 AZUL 5 6 v

i —
Tokal 12 1z 12
Tokal 36 B Inativa 1| Sem Reposicia

|F11 Efetivar| Esc Cancela;;;.FS Proporgao|  |[Chi+ins In&lu‘i‘ Pedido‘;:[:hHDel Exclu‘i.Pédido'
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Figura 13 —Item 10

A opcao “Todos” mostra a quantidade de todos os pedidos deste produto juntos. Para ver a quantidade individual,
basta clicar sobre o nimero do pedido. A opc¢do “S/ped” mostra se na ordem de corte existe alguma quantidade sem
pedidos de origem, ou seja, disponivel para atender pedidos extras.

Para utilizar o link Proporgao visualizado nesta tela, o usudrio devera informar uma proporc¢ao préxima da quantidade
a ser produzida para cada tamanho. A quantidade que exceder aos pedidos de venda sera lancada no campo S/ped.

Em seguida, na janela de distribuicdo, selecione o link Inclui Pedido para visualizar a janela de inclusdo. No campo
Pedido o usudrio ira selecionar os pedidos que contenham o item a ser produzido e se preferir podera selecionar um
cliente para que o sistema mostre apenas seus pedidos que contenham o item a produzir. Selecione o pedido e clique
em OK.

Na Figura 14 — Item 10 estdo selecionados trés pedidos da cliente ALICE A ALBADEJA que contém a peca a ser
produzida.

Consuta os Itens do Pedido x|
Cliente [0000T8_ |[ALICE A ALBADEJA ey
Pedid : [~
Fooay
70035 X
| 0K l_:_:_il_'l_cela_r. []Salvar |¢< Padido> Iv. :

Figura 14 — Item 10

Apds a inclusdo, os pedidos selecionados poderao ser visualizados na janela de distribuicdo por pedido, como no
exemplo da Figura 14 — Item 10. Clique em Efetivar para salvar os pedidos incluidos na tabela.

Observe que as quantidades que foram informadas na tabela, agora, sdo mostradas na grade, na parte inferior da tela.

No tépico sobre parametros, vimos que o empenho da matéria-prima pode ser feito na inclusdo da pré-fase ou na sua
liberagdo para a producdo. Se o usudrio preferir que o sistema trabalhe de forma mais flexivel com relacdo ao empenho
de matéria-prima, em vez de configurar os pardmetros gerais com o mesmo procedimento para todas as pré-fases,
podera marcar o campo Empenha Matéria-Prima e empenha-las apenas nas pré-fases que julgar necessario.

-.5 ATENCAO!

Caso a empresa opte por fazer o empenho da matéria-prima na inclusdo da pré-fase, no relatério 106 devera
marcar a opgao usar Pré-fase.

O campo Agrupa Cor/Estampa no Estoque foi criado para atender a necessidade de clientes que estocam os produtos
em cor ou estampa Unica devido a grande variedade que oferecem. As confec¢bes de surfwear sdao exemplos de
empresas que trabalham dessa forma. Quando este campo estiver selecionado, o sistema somara todas as cores e
estampas do produto e langara no estoque a quantidade geral. Para utilizar este recurso serd necessario configurar no
pardmetro geral e informar a cor ou estampa na qual deverdo ser langados os itens no estoque. Entre em UTILITARIOS,
clique no sinal de adi¢cdo (+) da pasta Administrador e escolha a opg¢do Configuragbes Gerais. Selecione o grupo
Produgio, na se¢do Finalizagdo de Produgdo observe os campos Cor, Estampa e Tamanho Unico. Na finalizagdo da
producdo, o sistema langara a quantidade geral na cor, estampa ou tamanho que estiverem indicados nestes campos.

A seguir selecione afilial responsavel pela elaboracdo da pré-fase e, se necessario, selecione uma oficina. A selecdo da
oficina na inclusdo da pré-fase significa que na fase inicial do ciclo de producdo sera feito envio de pegas para execugao
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de servicos terceirizados e como conseqiiéncia sera necessario fazer o retorno da oficina antes de prosseguir com o
andamento para a segunda fase. Para fazer envio para a oficina é necessdrio marca o campo Acessa Oficina na fase
respectiva.

Se houver alguma instrucdo adicional a ser seguida, preencha o campo Orientaces. Este campo é livre para receber
digitacdo e seu conteldo podera ser visualizado na impressdo da ordem de corte.

Clique em Efetivar para gravar a pré-fase.

5 ‘ ATENGCAO!

Se a pré-fase ndo for efetivada, nenhuma informacao da tela serd gravada, inclusive das tabelas.

Alterar Pré-Fase

Faca uma busca, selecione a pré-fase e clique em Alterar. Todos os dados da pré-fase serdo visualizados, podendo,
entdo, receber as alteracdes necessarias.

Clique em Efetivar para salvar as alteracGes feitas. Mesmo que a alteracdo seja feita nas tabelas, serd necessario
efetivar para que o sistema grave as novas informacdes.

5 ‘ ATENGCAO!

Quando o empenho de matéria-prima é feito na inclusdo da pré-fase, as alteracGes feitas nas quantidades
empenhadas terao reflexo direto no estoque.

Excluir Pré-Fase

Faca uma busca para visualizar o cadastro de pré-fases. Selecione a pré-fase e clique em Excluir.
O sistema pedira a confirmacgao da exclusao. Clique em Efetivar.

Gerar Pedidos

A funcdo deste link é gerar ordem de corte automaticamente, com base no saldo dos pedidos de venda ou na previsao
de producdo.

No caso dos pedidos de vendas, o sistema permite criar uma ordem de corte para atender um pedido especifico ou
uma ordem de corte para atender varios pedidos de uma vez.

O campo Tras Observagdo da Cor imprimira em algumas listagens o conteido do campo Observacdo, da tabela de
cores encontrada no cadastro de matéria-prima, como por exemplo, o Relatdrio 108, Matéria-Prima Completo.
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Os pedidos que irdo gerar ordens de corte poderao ser selecionados por data de emissdo ou entrega, filial, numeracao
dos pedidos, cliente, fornecedor, cole¢do, tipo, material, grupo ou produto. Os produtos podem ser selecionados de
trés maneiras: um a um, sequéncia de codigos ou um grupo aleatorio de cédigos.

Dé um cligue no sinal de adi¢do (+) para expandir as guias de selecdo e visualizar as op¢des que cada uma oferece.

Na Figura 15 — Item 10 observamos a tela de selecdo dos pedidos que irdo gerar a ordem de corte.

MASTER - Geragio de Didem de Corte - WASE Workstation =1

Arquivos I Favorltos Janelas (2)

Geracdo de Ordem de Corte: Selecdo de Pedidos

Selecione os pedidos para oerar Drdem de Corte e, em sequida, clique em "Préximo Passa” I~ Mo processa por Pedido

Faixa de datas

Datade Eniega/Final - Erte | | e ]

I
| BN b

Filial para pedidos

Filisis [

[+ Fillros para ordens/Pedidos
Opgdes para compilagio
Filtra de Produtos
Seleggo de Produtos
| Produto (Lupa)
Filtra Resultado
7 Filtrar Classificagao do Produta
Selegso de Clientes

F11 Proximo Passo >3

I§ﬂ

€ masTER P

Figura 15— Item 10

Quando o campo “Na&o Processa por Pedido” estiver marcado, o sistema abatera o estoque e os itens em producdo da
necessidade a ser produzida. Por exemplo, se o saldo do pedido a entregar for 100 pecas, estoque do produto for 10
pecas e houver 20 pegas do mesmo item em producdo, a necessidade de pecgas a serem produzidas sera de 70 pecas.

-.5 ATENCAO!

Para utilizar este recurso é importante marcar o campo Faz Pré-Faturamento dos Pedidos em Producdo, ao liberar
as pecas para o estoque o sistema elimina o vinculo do pedido com a ordem de corte produzida.

Quando este campo estiver desmarcado, ndo utilizard o estoque disponivel para os produtos e nem os itens em
producao, verificando apenas se existem ordens de corte vinculadas ao pedido de venda.

° Pedidos produzidos parcialmente = quando for feita uma nova selecdo de pedidos para gerar ordem de corte,
estes pedidos serdo listados mostrando apenas o saldo a ser produzido.

. Pedidos alterados para menos = como regra o sistema ndo permitird a alteracdo do pedido para uma
qguantidade inferior, quando o mesmo ja estiver em producdo. A excecdo para esse caso seria se a ordem de corte
fosse gerada para atender o pedido parcialmente e a diminui¢cdo da quantidade dos itens nao fosse inferior aquela que
estivesse em producdo. Por exemplo, um pedido total de 500 pecas das quais 250 estivessem liberadas para a
producdo. O sistema permitiria que o total do pedido fosse alterado para 300 pecgas, mas nao permitiria que fosse

alterado para menos que 250 porque estas ja estdo em produgdo. Utilize o recurso de alocar e desalocar pedidos para
contornar situagGes como essa.

. Pedidos alterados para mais = se a alteracdo do pedido for para uma quantidade maior, ele aparecera nas
buscas apresentando o saldo a ser produzido.
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Assim que a producdo é encerrada, o pedido fica liberado novamente no sistema para produgao e para evitar que ele
entre em producdo outra vez, é importante fazer o pré-faturamento do pedido para o cliente. Dessa forma, a
qguantidade produzida sera abatida do total do pedido e apenas seu saldo serd visualizado na préxima geragado
automética de ordem de corte. Para marcar o campo, entre em UTILITARIOS, clique no sinal de adi¢do (+) da pasta
Administrador e escolha a opgdo Configuragbes Gerais. Selecione o grupo Produgdo marque o campo Faz Pré-
Faturamento dos Pedidos em Producao.

Na guia Opcoes para Compilagdo ha dois campos que definem o processamento dos pedidos. No campo Tipos de
Pedidos, o usudrio informa ao sistema se a geracao de ordem de corte deve ser feita para os pedidos aprovados, nao
aprovados ou ambos. Os campos Estoque de Matéria-Prima e MP em Producdo, sdo utilizados por empresas que
produzem sua prépria matéria-prima e tém por objetivo analisar a necessidade de produgao para atender as ordens
de corte geradas

Vamos supor um pedido de 1000 pecas para um determinado produto e que na linha de produgdo este mesmo item
esteja sendo produzido. Quando os campos MP em Produgdo e Estoque de MP estiverem marcados, o sistema ira
analisar a produgdo em andamento para verificar se ela tem condi¢cdes de atender o pedido. Se ndo for possivel atendé-
lo, serdo geradas ordens de producdo para completar a quantidade restante. Para gerar ordens de producdo que
atendam os pedidos independentemente da producgado, basta deixar o campo MP em Produc¢do desmarcado.

Os campos: Mostra Necessidade Acumulada e Mostra produto de Todos os Niveis ndo sdo utilizados no processo de
geracdo de ordem de corte. Mais adiante veremos sua utilizacdo na emissdo de relatoérios.

Dé um clique na guia Filtra Resultado e Filtra Classificacdo do Produto para visualizar mais campos que permitem
filtrar as ordens de corte.

Definidos os filtros de selegdo, clique em Préoximo Passo.

Na Figura 16 — Item 10 observamos o resultado das sele¢des feitas na tela anterior. O sistema mostra os itens
selecionados, suas respectivas fichas técnicas, a data da inclusdo da pré-fase e a quantidade total a ser produzida.
Observe que a coluna Gerar permite marcar e desmarcar os itens que foram selecionados. Se houver algum item que
nao deva ser produzido, basta desmarca-lo.

Para visualizar a distribuicdo das pecas item a item, selecione o produto e observe que os valores na grade alteram.
Ao lado da grade serdo exibidos os nimeros dos pedidos que contém o produto selecionado. Escolha a op¢dao TODOS
para saber o total de pegas em todos os pedidos e, para saber quantas pegas hd em cada pedido, clique sobre seu
numero. Quando a opgdo S/PED (sem pedido) estiver selecionada, permitira que o usudrio digite quantidades na grade
para produzir pecas além da soma geral dos pedidos. A seguir informe a filial responsavel pela producdo e utilize a
barra de rolamento para visualizar os demais campos. Abaixo da filial vém os campos para informar as datas de inicio
e término da producdo, a oficina e o campo para agrupar as pegas por cor ou estampa Unica, se for necessario. Se
houver informac0es adicionais preencha o campo Orienta¢des para o Corte. Essas informagdes serdo impressas na
ordem de corte.
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3 MASTER - Geragao de Drdem de Corte - WASE Waorkstation - -0 x]
Arguivos |t Favortos Janelas 2]
Geracdo de Ordem de Corte: Ajustes de Quantidades
Confira os dados abaixa e, em seguida, clique em "Finalizar’ ou "Woltar para mudar os critérios de busca para os pedides
Produto Ficha-Técnica FPré-Fase Quantidade
A/ ATODT - CAMISA SOCIAL ATOM-CAMISA SOCIAL 10/08/2006 1080000
ATO0Z - CALCA SOCIAL ATOD2CALCA SOCIAL 10/08/2006 1020000
ATODE - BLUSA PLISSADA ATODEBLUSA PLISSADA 10/08/2008 90,0000
ATOOT - SAIA POA ATOO7-S414 POA 10/08/2006 1080000
ATO08 - CALCA C/ LACD ATODB-CALCA C/LACO 10/08/2006 30,0000
E] o do pedido - iente LNICA
B2 Tonos P 2l G
¥« S[PED » 003 AZLIL g
v 30346 COMSUMIDOR FINAL 18 18
008 KAkl 18 18 18
Total *E *E 36
Tatal 108 W lnativa 1 Sem Reposigin
— & | DrientacBes para o Corte
Filial  |JMFOM || TOP D'LIMEA MODA EXCLUSIVA LTDA t‘
Dficina (116 & OFICINA 574 = = ‘
F9 << Voltar F12Finalizar >>  |F5 Proporcdo

 MASTER

Figura 16 — Item 10

Retorna a tela anterior permitindo que o usudrio faca uma nova selecdo de pedidos.

Se a empresa produz na proporgao, é possivel utilizar este link para manter a proporc¢do. O sistema ira gerar ordem de
corte para os pedidos e o excedente que completar a proporc¢ao serd langado na ordem de corte sem pedido.

Se a empresa optou por fazer empenho de matéria-prima, o sistema abrirad a tela mostrando todos os componentes
informados na ficha técnica do produto. Uma vez que na tela anterior foram determinados os itens a produzir e suas
respectivas quantidades, ndo haveria razdo para fazer qualquer tipo de alteragao nos componentes aqui apresentados,
no entanto, se for necessario, o usuario tera a opc¢ao de selecionar quais os componentes que deseja empenhar.

Observe na Figura 17 — Item 10 que o campo Produto foi preenchido com o cddigo AT005 e que todas as cores deste
componente foram marcadas.
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|2 Produte:[ATO0S |
AVIAMENTO | ATODS LINHA POLIESTER VERAD w0105 2810 PRETE  —
AVIAMENTO | ATO0S LINHA POLIESTER VERAD w0105 51 51 2610 TABACO
O avIAMENTO  ATO04 ZIPER M wWOIs ] 17 2950 TABACD
1 AVIAMENTO | ATOD4 ZIPER P wOIN0S 0 17 2950 TABACD
W AVIAMENTO  ATO05 LINHA POLIESTER VERAD w0106 45 45 2777 azUL
W AVIAMENTO | ATODS LINHA POLIESTER VERAD W17 18 18 2610 TABACO
W AVIAMENTO  ATO0S LINHA POLIESTER VERAD w0108 ] ] 2360 CRU
W AVIAMENTO | ATODS LINHA POLIESTER YERAD w0106 45 45 307, CAQUI
W AVIAMENTO  ATO05 LINHA POLIESTER VERAD w0107 18 18 2610 PRETA
[ &VIAMENTO  ATO04 ZIPER G wOnos 0 17 2950 TABACO
W AVIAMENTO  ATODS LINHA POLIESTER VERAD w0104 54 54 307 cAGUI
AVIAMENTO | ATODS LINHA POLIESTER YERAD w0104 54 54 2777, AZUL
[ AIAMENTD  ATO04ZIPER G wWOmns 0 17 2950 PRETA
[ &VIAMENTO  ATO04 ZIPER P wOI0s 0 17 2950 PRETA
O] AVIAMENTO  ATO04 ZIPER Mo wOms 0 17 2950 PRETA
| TECIDD ATO03 LINHD YERAD Wm0z 0 18 2610 TABACD
| TECIDD ATO0Z LINHO YERAD w0104 0 54 2777 AZUL
[ | TECIDD ATO03 LINHO YERAD w0108 0 30 9380 CRU
| TECIDD ATO03 LINHO YERAD w0104 0 54 207 choul | x|
iz 0k ESC Cancelar | |Matéria Prima possui Lote '

Figura 17 — Item 10

O campo Ajuste Automatico é utilizado quando a matéria-prima é armazenada em lotes.
Clique em OK para confirmar.

O sistema retornard a tela anterior. Clique novamente em Finalizar. Serd criado automaticamente um grupo de ordem
de corte para todos os pedidos que foram selecionados para esta gerac¢do. Se preferir, o usuario podera vincular as
ordens geradas a um grupo que tenha sido criado anteriormente. Clique na seta para visualizar todos os grupos que
estdo em andamento.

Selecdo do Grupo
Grupo Ordem ISR |~ |

Selecione o Grupo onde devem ser geradas
az 0C s ou deike em branco para que o
sistema gere o namero automaticaments

F12 E-feti'l.rar ||E2c Cancelar |

Figura 18 — Item 10

Liberar p/ Produgdo

A pré-fase ndo entra automaticamente em andamento ao ser criada. O usuario podera incluir varias pré-fases no
sistema e libera-las para o andamento de acordo com as necessidades de produgao.

Faca uma busca e selecione a pré-fase. Em seguida clique em Liberar p/ Produgdo para visualizar a tela de liberag3o.

Na Figura 19 — Item 10 vemos a tela de liberagao de pré-fase.
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£1 MASTER - Libera Drdens em Pré-Fase para Produgdo Efetiva - WASE Workstation =101 x|

Aucuivos It Favoitos Janelas [2)

Iricio da Fase [14/1072004 [~ ] Previsio de Téming da Fass [T5710/2008 |7
[CIEmpenha Matéria-Frima

Filial para Empenho JJFOT || TOP D'LIMEA MODA EXCLUSIVE LTDA E-\‘

Oficina 011 =
F CORTE

F12 Efetivar
€ MASTER

R

Figura 19 — Item 10

Liberar Selegao

Para liberar varias pré-fases ao mesmo tempo, o usudrio podera utilizar o recurso de liberar por selecao.

-.5 ATENCAO!

Serdo liberadas todas as pré-fases que estiverem na tela como resultado da busca, se este link for utilizado. Se entre
as pré-fases selecionadas houver alguma que ndo deva ser liberada, faca uma nova busca. Nunca use o link Excluir
neste caso.

Utilizando a tela de busca, é possivel selecionar as pré-fases por tipo de producdo, por produto, grupo de ordem,
oficina e pelas datas de inicio, término, digitacdo ou pré-fase. Como exemplos de sele¢do, o usuario poderia liberar
todas as pré-fases do produto CALCA CAPRI, com inicio de produc¢do em 10 de outubro ou, utilizando o campo tipo de
producdo, todas as pré-fases que fossem referentes a produtos acabados.

Imprimir

Imprime a ordem de corte selecionada e a matéria-prima a ser consumida pela ordem de corte, de acordo com o que
foi definido no parametro geral, ou seja, tecidos, ndo-tecidos ou todos.

Andamento
Andamento é o gerenciamento das ordens de corte, fase a fase, até o final do processo produtivo.

Dé um cligue no link Andamento para abrir a janela de pré-fases liberadas. Na tela do andamento sdo apresentadas
todas as fases do ciclo, previamente configuradas, para que o processo possa ser acompanhado passo a passo.

Clique no campo No. da Ordem para visualizar todas as ordens em andamento, selecionar e iniciar, ou continuar, o
andamento da pré-fase. Para visualizar apenas as pré-fases de um determinado grupo, selecione o grupo e em seguida
procure pelo nimero da ordem. Uma terceira opc¢ao de busca é digitar o cédigo do produto para que o sistema mostre
quais os grupos e ordens de corte que contém o item.

Observe na Figura 20a—Item 10 um exemplo de ordem de corte para o produto acabado, calga comprida, que pertence
ao grupo 200, numero de ordem 600147, numero do pedido 1423, todas as fases do ciclo, tamanho, cores e estampas
do item.
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MASTER - Producao - WASE Workstation B ~=1ol x|

Arquives [r Favoritos Janelas (2]

Grupo O [zo0 =] Produre [Ra3s  |[caca compriDa =] Tipe [Produto Acshade =

1. Ordlem Pré-Fase [18/i0j2004 | Pedido[1423 |
COSTURA i TINTLRA :
=145 UNICA A CALCA COMPRIDA i i
=@ BRanCO 1 -4 unIca
e i) i =) PRETD
. i na
. s !
= @ PrRETO |
ol ;
o el i—
Data | pacote | Quant, R Data | Pacote | Quant.\ P | D | Data | Pacate | Quant.| P. | D. | . Data | Pacote | Quant, [
i |18i0jzoos o114z 10 0 o [ H
4 | o] [l | o[ [l I 3 HE |
Frodutos 500 [Partes 0 ! |Produtes 100 |Partes O | |Produtos 0 |Partes 0 ¢ Produtas 00 |Partes 0
o i 1 5

|F5 Atualiza| Andamento | |F11 Libera p/ Estoque| | Pacotes | Caixas|  Consumo |Imprime | Romaneio |Etiquetas | |Residuo |Ficha Técnica

Receita || Produto | Ordenacdo |[F12 Finaliza Loteados | Drientacées da Pré-fase

€ MasTER >

Figura 20a — Item 10

Para fazer o andamento entre as fases, coloque o ponteiro do mouse sobre o tamanho, cor, estampa ou pacote, arraste
para a fase seguinte, e assim sucessivamente, até chegar ao final do processo. Na Figura 20a — Item 10 observamos
que foi feito o andamento das pecas de cor preta, no tamanho P que estavam na fase de corte até a fase de costura.
Veja, também, que na faixa cinza sdo mostrados: data do andamento, pacote, a quantidade de pe¢as movimentadas,

perdidas e com defeito, se houver.

O andamento da producdo também podera ser feito com varios itens ao mesmo tempo, é o chamado andamento
multiplo e sera explicado mais adiante.

=

5 ‘ ATENCAO!

Para informar perdas e defeitos é necessario fazer a movimentagado por pacotes.

Tabela de Defeitos

[refeita Cuantidade &
002 - MAMNCHA MO TECID 10

KN LN ENES

[ 1] >

EIK || Cancelar || F2 Mudar Procura |

Figura 20b — Item 10
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O andamento da producdo também podera ser feito com varios itens ao mesmo tempo, é o chamado andamento
multiplo e sera explicado mais adiante.

Na Figura 20b — Item 10 temos a tabela de defeitos que é aberta ao fazer o andamento por pacote. Nela estdo langadas
as quantidades de pecas defeituosas e seu tipo respectivo. No exemplo temos dez pecas com o defeito mancha no
tecido.

Este link é utilizado nos casos onde mais de um usuario opera as ordens de corte ao mesmo tempo, permitindo que
todos saibam qual a posi¢cdo das demais fases do ciclo.

Este link permite utilizar o teclado no andamento da fase e foi criado para auxiliar os usuarios que tém dificuldade para
fazer o movimento de arrastar o mouse até a fase seguinte. Os demais procedimentos sdo exatamente iguais aos que
foram vistos no andamento convencional.

Este link estara visivel somente quando o item selecionado estiver em uma fase que acesse oficinas. Ao fazer o retorno
da oficina é possivel gerar um titulo a pagar em favor da prestadora do servigo, assim que as pegas retornem.

-.5 | ATENCAO!

O sistema permitird o andamento da ordem que estiver na oficina para a fase seguinte apenas através da utilizacao
deste link.

Para proceder com o retorno da oficina, clique no link e preencha os dados referentes ao servico prestado.

O sistema podera ser configurado nos parametros gerais para calcular automaticamente a data de vencimento do
titulo, na guia Fechamento e Geragdo de Titulos. Mas se for necessario gerar uma data de vencimento diferente da
gue sera assumida no titulo a pagar, utilize o campo Condigdo Pgto. A seguir informe a quantidade de pegas que
retornaram da oficina e o custo unitario. Se o usuario ndo desejar gerar um titulo a pagar nesse momento, basta deixar
o campo Custo com valor igual a zero.Clique em OK para salvar os dados do retorno.

Na Figura 21 — Item 10 vemos a janela de retorno de oficina com os campos preenchidos.

Retomno de Pegasz de uma Dficina L b ﬂ
Drata 19/10/2004 |-

Oficina 01 TING LING TINTURAS LTDA, =l
; Data de Yencimento

T o 13/11/2004 [+ |
Valores -

Condigio Pato 005 | ENIEIES ]

Quartidads 100! Custa _ R$1,00

0K | Cancelar

Figura 21 —Item 10
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Apds efetuar o retorno da oficina, na tela de andamento aparecem os campos para informar a quantidade de perdas
e de defeitos, se houver. No caso de haver perda, uma janela serd aberta para que seja digitado um texto informando
o motivo. Clique em OK.

Para lancar as perdas e os defeitos no relatdrio 320 — Pagamentos para Oficinas, dé um clique com o botao direito na
fase de retorno da oficina e informe quantas pecas voltaram defeituosas. Assim o relatério farad o célculo das pecas
qgue deverdo ser pagas. Na Figura 22 — Item 10 temos um exemplo de andamento com perdas e defeitos.

Se o pacote nao estiver em nenhuma oficina, o sistema enviara uma mensagem de alerta comunicando que o retorno
nao podera ser efetuado.

Para imprimir o documento de retorno da oficina é necessdrio que ele esteja previamente configurado na pasta
C:wts\files\documento e com o tipo zero.

1.3.8.4 Libera p/ estoque
Este link somente terd efeito para os produtos que estiverem na fase final do ciclo de produgao.

Na Figura 22 — Item 10 temos um exemplo de andamento no qual foram verificadas uma perda e duas pegas com
defeito.

NeOrdem JO0042 Fase 2004 - COSTURA
Produto  JJPA33 - CALCA COMPRIDA Quantidade 1000
Estampa 000 - UNICA Cor 005 - PRETA Tamanho M

Informagdes Gerais
Data de retorno E,I'_I_D.I'ZDM E|

Fase |2004 COSTURA tl

Informacdes Gerais

Filial [1F01 | [TOP DULINEA MODA EXCLUSTYA LTDA =]
Data Inicia |_1E_‘.I'_IU_.I'_2004 A Data Previsto !_1_9IIUI_Z‘_UE_|L|
Obs [ATENCAO PARA AS PERDAS E DEFEITOS,

_Oficina

_Quantidades

Quantidade | 9?_I Perdas [ li Diefeitos i 2|

F1Z Executa
Figura 22 — Item 10

Ao liberar a producao, serdo langadas no estoque 99 pecas, sendo 97 no estoque, duas pecas no estoque das pecgas de
segunda qualidade e uma peca sera perdida. As pecas defeituosas serdo lancadas de acordo com a configuragdo
previamente definida na ficha técnica do produto, ou seja, em outra filial ou, no mesmo estoque, porém com outro
cadigo.

Na Figura 23 — Item 10 vemos a tela de finalizacdo de producao informando que as pecas com defeito serdo langadas
em outra filial.
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Finaliza Producgao

Data Estoque i20.l'1tl,l'2004 |v|

Filial Estogque |JIF01 | TOR D°LINEA MODA EXCLUSIVA LTDA

EIIEN

Fiial Defeitos [1F04

Fl‘Z‘E.HECI-.Ita 1| Eanceia |

Figura 23 —Item 10

Ap0s a liberacdo, a quantidade produzida pode ser visualizada em alguns relatérios, como o 105 — Entrada Via Fim de
Producao.

Este recurso foi criado para atender empresas que produzem exclusivamente dessa forma. No andamento da
produgdo, o e-Millennium entende por pacote cada tamanho com sua respectiva cor e estampa. Por exemplo, o
tamanho P, na cor branca, com estampa floral é um pacote e o tamanho P, na cor branca, com estampa geométrica é
um outro pacote. Cada pacote é formado por todas as partes necessarias para compor a peca. O reflexo do andamento
feito por pacotes é exatamente o mesmo de quando é feito com o uso do mouse.

Clique no link Pacotes para visualizar a tela de busca. Selecione uma ordem de corte ou um grupo de ordens de corte.
Na primeira coluna a esquerda marque os pacotes que passardo para a proxima fase. A seguir clique no link
Andamento.

Observe, a esquerda da tela, a presenga de alguns botdes que facilitam a manipulagdo dos pacotes. Posicione o
ponteiro do mouse sobre eles para visualizar as legendas com suas respectivas fungdes. O botdo Inverte Selecao
marcara os pacotes que estdo desmarcados e vice-versa.

Na Figura 24 — Item 10 estdo listados os pacotes da ordem de corte 600147, que faz parte do grupo de corte 200.
Perceba que todas as informagdes do item em producdo podem ser visualizadas e conferidas pelo usuario.

Os links Atualiza e Libera p/ Estoque sdo os mesmos vistos anteriormente.
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MASTER - Consulta Pacotes - WASE Workstation N -|Of x|
Arquivos |1 Favontos  Janelas [1)
= [ 1
Grupo OC 200 [Flordem footaz [+]  Fase 7l cor 5]
P
e OuCorte | Pacote | Fase Data Célula | Produto Descriclo Estampa | Cor | Tam | Pecas | Perdas | Defeitos
« | [ 600147 001140 7033  10/08/2006 JIPAZ3 CALCA COMPRICH, o0g a5 G 100 o o
600147 001141 7033 10/08i2006 JIPA3E CALCA COMPRIDA ooo 0os ™M 97 1 2
I [ eoo147 001142 7033  10/08(2006 1IPAE3 CALCA COMPRIDH, o0g fgs 3. o o
&I [[] 600147 001143 7033  10/08{2Z006 JIPA3E CALCA COMPRIDA oo 006 G 100 o a
600147 001144 7033  10/08j2006 1IPAE3 CALCA COMPRIDH, o0g ooe. M 100 o o
[[] s00147 001145 7033  10/08{2006 JIPAS3 CALCA COMPRIDA oog 006 P 100 a a
[ eoo147 001146 7033  10/08(2006 1IPAEE CALCA COMPRIDE, oog Qg5 98 1 o
Atualiza | Andamento | Libera p/ Estoque || Yoltar
€ masTER A

Figura 24 — Item 10

Este recurso é recomendavel para quem trabalha com cddigo de barras e para utilizd-lo é necessario marcar o campo
Acessa Caixa, no cadastro de fases. Com este recurso é possivel identificar: pacote, produto, lote, quantidade de pegas
por produto e quantidade total de pegas.

Link utilizado para acompanhar o preenchimento das caixas. Ao acionar o link, o usuario podera visualizar quais os
produtos que foram incluidos numa determinada caixa até o momento.

Permite a movimentag¢do dos produtos de uma caixa para outra. O usuario devera informar o nimero do lote a ser
transferido, o nimero da caixa origem e da caixa destino que o recebera.

Troca Lote de Caixa N x|

Caixa ELIEIEIEIDEIE_ E Vit
Caivaf (00000007 [+

|F11 Executar Eam:elar.,

Figura 25 —Item 10

Cria e inclui uma nova caixa. Dé um clique no link e escolha a opg¢do Sim quando o sistema perguntar se desejar criar
uma caixa. Apds ser criada, serd emitida uma mensagem informando que a nova caixa foi criada com sucesso.

Encerra o lancamento de produtos em uma caixa e ndo permite que outros lotes sejam lancados nela. Dé um clique
no link e escolha a opcdo Sim quando o sistema perguntar se deseja fechar a caixa. Apds o fechamento, sera enviada
uma mensagem informando que a caixa foi fechada com sucesso.
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Envia para o estoque os produtos que estdo nas caixas. Dé um clique no link e escolha a opg¢do Sim quando o sistema
perguntar se deseja encerrar a produc¢do. Em seguida sera aberta a janela para selecionar as filiais de langamento do
estoque e do estoque de defeitos. Selecione as filiais e clique em OK.

Imprime documento com todas as caixas e seus lotes. Para imprimir documento de uma caixa especifica, posicione o
ponteiro do mouse sobre o nimero da caixa, dé um clique com o botdo direito e clique em Imprimir. Este documento
deverd estar previamente criado em C:wts\files\documentos e com o tipo PL.

e

5 ‘ ATENCAO!

Para utilizar este link é necessdrio que o campo Acessa Caixa esteja marcado na fase que o
usudrio desejar fazer o controle por caixa.

Consumo

Imprime o consumo de matéria-prima utilizada na fase e os lotes empenhados para a ordem de producdo. Para
imprimir este documento é necessario que seu layout seja criado previamente em C:wts\files\documentos, com a
propriedade TIPO e seu valor RC.

Imprime

Imprime a ordem de corte, de acordo com o que foi definido no parametro geral, mostrando a quantidade de pecas
gue entraram em producdo, com seus respectivos tamanhos, cores e estampas e apresentando o total de tecido
empenhado na pré-fase.

Se for feita alguma alteracdo nas quantidades durante o andamento da produgao, o sistema faz uma cdpia da ordem
original e permite que o usudrio imprima tanto a primeira quantidade informada quanto a quantidade atual na
produgdo. Por exemplo, digamos que na pré-fase tenha sido informado que seriam produzidas 100 pecas para cada
tamanho, mas durante o andamento percebeu-se que o estoque de matéria-prima era suficiente para produzir apenas
80 pecas. Nesse caso, a ordem serd alterada para 80 pecas e o usudrio podera imprimir a quantidade original e a atual.
Este documento devera estar previamente configurado em C:wts\files\documentos e com o tipo P.

Clique sobre o link para visualizar as duas op¢Ges: Quantidade Atual e Quantidade Solicitada em Pré-Fase. Selecione a
opc¢ado desejada e aguarde o término da impressao.

Romaneio

Imprime todos os materiais de consumo de acordo com a definicdo nos parametros gerais, tecidos, ndo tecidos ou
outros. Este documento devera estar previamente configurado em C:wts\files\documentos e com o tipo Y.

Etiquetas

Para imprimir etiquetas serd necessdrio que elas estejam previamente configuradas, pelo Formularios, no diretério
C:\wts\files\documentos. Dentro da pasta documentos havera outras trés pastas: OCORTE, ETPROD e LOTES, cada
uma contendo um modelo de etiqueta respectivo:
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- Etiqueta de ordem de corte = Podem ser impressas com a quantidade atual ou a quantidade original, no caso
de haver alteragGes na ordem. O campo Acessa Pedidos imprimird a quantidade que estiver relacionada no pedido de
venda. Se o campo nao estiver marcado, o sistema assumira a quantidade que estiver informada na ordem de corte.

- Etiqueta de produto = Selecione a guia e utilize as op¢des de filtro para imprimir nas etiquetas as informagdes
desejadas. Clique em Executar e em seguida escolha o layout a ser impresso.

- Etiqueta por lote = Imprime uma etiqueta para cada lote em producdo.

Fale com o consultor técnico responsavel pela empresa para que a configuracao das etiquetas seja providenciada.
Residuo

Este link abre uma tela para que seja informado o peso dos retalhos que sobraram apés o corte, para o caso da empresa
fazer o controle das sobras. Digite o peso e clique em OK. Esta informacdo serd mostrada no Relatério 155 - Residuos
do enfesto.

Langamento de Hesiduo para Ordem de Corte _5'

Fiesiduo/Sobra |

|ok|[cancelar |

Figura 26 — Item 10

Ficha Técnica
Mostra a ficha técnica do produto que estiver vinculado a ordem.
Receita

Se na ficha técnica foi cadastrada uma receita, este link ird imprimi-la com todas as etapas e todos os insumos
necessarios para executa-las.

Produto
Mostra o cadastro do produto que estiver vinculado a ordem de corte.
Ordenacao

Altera a disposicdo das caracteristicas do produto na tela de andamento. Geralmente a ordem é: descricdo, cor e
tamanho, mas se o usudrio preferir podera altera-la como pode ser visto nas Figuras 27 ab — Item 10. Selecione a
caracteristica que deseja movimentar e cligue com o ponteiro do mouse nas setas para cima e para baixo até a palavra
atingir a posicao desejada.
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PRODUTO - COR -
PARTE = T kA M HL =
ESTAMPA PRODUTO
COR PARTE
TAMANHO ESTAMPA
HZDK'E“ Cancelar | [F12 OK | |Esc Cancelar |
Figura 27a —Item 10 Figura 27b — Item 10

Orientag0Oes da pré-fase

A funcdo deste link é mostrar na tela as orientagdes que foram cadastradas na inclusdo da ordem de corte. Dé um
clique no link para visualizar o conteddo do campo. Estas informagdes ndo poderdo ser editadas apds a liberacdo da
pré-fase para o andamento. Para fechar a tela, clique no X que aparece no canto superior direito.

Etiqueta OC (Ordem de Corte)

Este link € o mesmo que aparece na tela de andamento de produgao.
Etiqueta

Este link é o mesmo que aparece na tela de produgao.

Documentos

Imprime os documentos da ficha técnica do produto, como uma planilha do Excel, um texto do Word, um gréfico ou
uma figura.

Faca uma busca, selecione a ficha e clique no link. Observe na Figura 28 — Item 10 que no campo Tipo sdao mostrados
todos os documentos que foram incluidos no cadastro da producgéao.

Imprimir Planilha |

Tipo: I

Bland CUSTO DE LAVAGEM
CUSTO DE PLICADOS
CUSTO DE TINTURE:

Copias: |'|

(] 8 I Cancelar

Figura 28 — Item 10

Para imprimir os documentos é necessario que eles estejam previamente vinculados a ficha técnica. No médulo 9 de
treinamento estdo todos os passos para incluir documentos na ficha técnica do produto.

Selecione o documento que sera impresso, informe o nimero de cdpias e clique em OK.
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Consulta Grupo

Este recurso permitira que o usuario visualize todos os pedidos que geraram a pré-fase para o item em producdo. Na
tela serdo mostrados o nome do cliente, o nimero do pedido, as datas de emissdo e de entrega e a quantidade pedida.
E possivel consultar os pedidos que est3o na pré-fase ou os que foram liberados e ja estdo em andamento.

Clique no link para abrir a janela de consulta. Utilize o campo Pré-fase para consultar os grupos que ainda ndo foram
liberados para producao ou deixe o campo desmarcado para visualizar aqueles que estdao no andamento. Clique em
Procurar.

-.5 ATENCAO!

Este link funciona apenas para grupos de pré-fases que foram geradas automaticamente pelo sistema.

Desalocar Pedidos

Os recursos de alocar e desalocar pedidos foram criados para manipular as pré-fases geradas automaticamente pelo
link Gerar Pedidos (pré-fase).

Se, por algum motivo, durante o andamento de uma ordem de corte houver o cancelamento de um item do pedido
ou de um pedido inteiro, o recurso “Desalocar” permite desvincula-los da pré-fase.

-.5 ATENCAO!

Isto ndo significa cancelar a producdo, porém disponibiliza os itens para atender outros pedidos.

Clique no link para abrir a janela de selecdao de pedidos. Selecione o pedido de venda referente ao produto que sera
desvinculado e observe que o sistema mostrara todas as ordens de corte geradas a partir dele. Marque a ordem
referente ao item cancelado, ou todas as ordens, se o pedido todo foi cancelado.

Clique em Efetivar.

No exemplo da Figura 29 — Item 10 foi selecionado o pedido de venda 80353 e o sistema mostrou as trés ordens de
corte que foram geradas para atendé-lo.
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MASTER - Libera vinculos de Drdem de Produgo de Pedidos - WASE Workstation =8|

Arquivos It Favortos Janelas [1)

Pecida de venda BARBARA P F TONKI

Ordems para desvincul

Ctrl + Enter Efetivar |

€ MASTER

Figura 29 — Item 10

Alocar Pedidos

Assim como é possivel desvincular uma ordem de corte de um pedido, o contrdrio também podera ser feito utilizando
o recurso de alocar. Este recurso permite vincular os pedidos de venda que forem cadastrados durante o andamento,

redirecionar um pedido cancelado para atender o pedido de outro cliente e vincular pedidos as ordens de corte que
ndo estavam comprometidas.

Clique no link e selecione a ordem de corte a ser alocada.

O sistema enviard uma mensagem de alerta, se a quantidade da ordem de corte ndo for suficiente para atender o
pedido. Nesse caso o usuario poderd alocar quantas ordens de corte forem necessarias.

Observe na Figura 30 — Item 10 uma ordem de corte selecionada, os pedidos onde constam o item em producao e as
respectivas quantidades.

MASTER - Alocagao de Pedidos - WASE Workstation Bl —|ofx|
Brquivos It Favortos Janelas (1)
Drdem de Corle [500147  LIPA33 CALCA COMPRIDA =

N2 do Pedido - Data de Entrega - Cliente

Cl 000017 - ALICE A ALBADE A
] 06 000014 - ALYARC) & ANTUINES

06 000013 - ANDRE P GOLVELL

Quantidades da Ordem de Carte Quantidades do Pedida
UNICA UNICA
L} G B M G
005 PRETO 100420 100/20 005 PRETO 20 20 20
005 BRANCO 100420 100420 100/20 006 BRANCO 20 20 20
Total 2004 40 200 /440 200 /40 Total 40 40 40
Total BO0 [ Inativa | Sem Reposicio Total 120 W Inativa | Sem Reposigda

F12 Efetivar|
& MASTER

Figura 30 — Item 10

Os campos na grade de pedido podem ser alterados para que o usuario possa informar quantas pecas serdo alocadas,
sendo:

° Todas as pecas da ordem de corte para atender um pedido;
° Parte das pecas de varias ordens para atender um pedido;

44



B ¢ : :
Linx~ | emillennium
Documentacao de processos

° Uma ordem para atender varios pedidos;
° Varias ordens atendendo varios pedidos.
Clique em Efetivar para encerrar o processo.
Procurar

A busca de uma pré-fase pode ser feita por tipo de produto acabado ou matéria-prima, por cédigo, nimero ou grupo
de ordem, pelas datas de digitacdo, inclusdo, inicio ou término da pré-fase e por oficina.

Preencha o campo para busca e clique em Procurar ou para visualizar todas as pré-fases apenas clique em Procurar.

Este recurso permite fazer o andamento de varias ordens de corte ao mesmo tempo. Por exemplo, se duas ou mais
ordens de corte forem para a fase de tinturaria e para a mesma oficina, o usudrio podera utilizar este recurso para
agilizar o processo.

Entre em PRODUGAO e selecione a op¢do Andamento Muiltiplo.

A primeira tela visualizada trds os campos para filtrar a selecdo das ordens de corte que serdo movimentadas.

Na Figura 31 — Item 10 temos um exemplo de busca para as ordens de corte que pertencem ao ciclo padrado, estdo na
fase de corte e cuja matéria-prima é o linho verdo. Para fazer uma selecdo mais criteriosa, os demais campos foram
preenchidos com o grupo, a cor, a estampa e o cliente para o qual as ordens de corte foram geradas.

NASTER - Andomonto Nédtiple - WASE ‘Waorkstation E =
foguewcs 1 Favortos  Janelss )
G0 de Produgso Dt PALRAD -
Fam 0000 | ICORTE .
Matiria Prma  ATOOS LINHO VERAD B
Estanpa 01 MORIDA -

Grupo Ordan L] -

Cor 0Lz st} v

"T;I‘i‘) 0oL 4 FLNERD A ANTUNES >3
Selecions as Ordens de Producdo para mavisentar
] N Crden Detery B do Produia Pegas Detalhes da Dedein de Corte Selecuanada
042 - CALCA CAPRE £l R
ALCA CAPRL 20 P N 6
bl T 0029 TABKCO
b n [e—
v S 003 AZLL
v R~z 7008 - cauca carRe 5
- 0Lz G 11 15 1%
Totad 119 5 15
Totd &5 W rotien | S Reposiclo

P bdtrar £ 12 Andamento Fecha-Técnica | Produte

Figura 31 —Item 10

Das ordens filtradas pelo sistema que preenchem os requisitos, apenas as duas Ultimas aparecem marcadas,
significando que ambas serdo movimentadas simultaneamente para a fase seguinte.
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=

5 A ATENGCAO!

Para utilizar este recurso, as ordens de corte deverdo pertencer ao mesmo ciclo e estar na mesma fase de producao.

Filtrar
Busca no sistema as ordens de corte que preencherem os requisitos dos campos de selec¢do.
Andamento

Clique no link para movimentar as ordens de corte de uma fase para a outra. A tela de andamento para a fase seguinte
sera aberta. O campo Quantidade mostrard o total de pecas de todas as ordens selecionadas. Confira as informagdes
e clique em Executar.

Andamento I
_Informacdes Gerais
Fase jooon | |corTE =l

Informacdes Gerais

Filial [13F01 |[TOP D LINEA MODA EXCLUSIVA LTDA =
Data Inicio Ef%@ﬂgi_t Diaka Previsto E}'@'EUES_E
Obs | |
Dficina
_Quanti

]2

| Cancela |

Figura 32 — Item 10

Ficha Técnica
Mostra a ficha técnica do produto que estiver vinculado a ordem.
Produto

Mostra o cadastro do produto que estiver vinculado a ordem de corte.

RELATORIOS

Imprimir relatdrios no e-Millennium é muito semelhante a criacdo das listagens para consulta em tela, vistas até agora.
A diferenca é que os relatérios podem ser impressos.

Apds fazer as sele¢Oes para o relatério, clique em OK para visualizar a impressdo na tela. Se houver necessidade de
imprimir um relatério com muita frequéncia ele podera ter sua configuracdo salva.

No rodapé da tela de filtros existe um campo para digitar o nome do relatério e ao lado um campo para marcar. Clique
no icone com um pequeno disquete para salvar a configuracgao.
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Para desistir da impressao clique em Cancelar e a janela sera fechada. A seguir clique na seta Voltar para retornar ao
menu de relatdrios.

Para imprimir o relatério dé um clique no pequeno icone com o desenho de uma impressora que aparece na barra de
ferramenta.

Assim como é possivel salvar a selecdo dos filtros do relatério, também é possivel salvar em arquivo o resultado do
relatério visualizado na tela. Clique em Salvar para abrir a tela e selecionar a pasta na qual o relatério devera ser salvo.
Dessa forma o relatdrio podera ser enviado e visualizado em qualquer computador, através de um leitor de relatérios,
mesmo que no outro computador nao tenha o e-Millennium instalado.

Entre no item UTILITARIOS e escolha a op¢io Relatérios.

Dé um clique duplo no relatério que deseja imprimir ou digite o nimero dele no campo Busca e em seguida dé um
clique duplo.

Agenda de Produgao 1 x|
Lista Por _“D.rd:am c‘l‘e "E.I.o;te | | Tipo _“I.:‘.rod;t.o".;ﬂc.;ba.t.:lo i"
; |v. Ordem Inicial [W00388 E
[ClUma Pagina

Agrupar

Ordem Final

Marca

Fase I |
Pedidos -

N2 Pedida [digitada) | [P Tabela de Pedido [vinculado] |
[] Produto '

t| Pré-Fase

|0k || cancelar Clgabvar |< PadiZo> [+]

Figura 33a—Item 10

Mostra em que fase do andamento da producdo se encontra uma ordem de corte, no momento exato em que o
relatério for impresso.

A listagem pode ser impressa por ordem de corte, produto, cédigo ou nome da oficina. O relatdrio serd organizado por
data de inclusdao mostrando as fases, grades, quantidades em producdo, quantidade de defeitos e perdas, previsao
para o final da producao, pedido e a quantidade total.

O sistema oferece varias opgGes de selecdo para a impressado das informacgdes: por pedido de venda, grupo de ordens
de corte, produtos, marcas, fases, oficinas, células, datas previstas para término da produgdo, pedidos ou, ainda, um
intervalo de fases dentro de um ciclo.

Selecione a opc¢do Pré-Fases, no campo Status da guia de selegdo, para listar ordens de corte que ainda nao foram
liberadas para o andamento.

Para imprimir as ordens em paginas separadas, marque o campo “Uma Pagina”. Na Figura 33a — Item 10 vemos a tela
de filtros a partir da qual sera impressa uma listagem da posicdo da ordem de corte W00386, para um produto
acabado. Na Figura 33b — Item 10 o relatdrio resultante das selec¢des feitas.
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Agerda de PFrodugo
Lo3 Po b e ot T Podin Acshads, #1701 Producs Tamarto, Dabe il WOTDOG 01368 FUS MDD Wl O rien am Archee el
Fase Esampa o fase
Uficing Cx
(idesm e 2 Cofe ® Embasdo oo a0 0 Peddinhn
Moo 70 TR r - : s
Wk EMRALNR rvde 6 ¢
LA 0
U A u 0
- EETOGLE IE FROOUTIOS e 3 ¢
A 0
NS A 1] [
Vi - PASSAR e c 2
| A t
LaaC & 1] T
VS - GURALAR e " 2
A L]
UASS A un 0
Wit - PSSR e 1" ] L
k. '
s & o )
Taul 1" » [] o <
Toul Ge e <

Figura 33b —Item 10

Relatodrio 104 - Controle de Pré-Fases (Produto Acabado e Matéria-Prima)

x|
Opgdes de Filtro
Agrupa por m Tipo do Produta @
Status da Ordem de Produg3o | Pré-Fases [tostia Pedidos
Selegdo de Pedidos )
NE Pedido (digitado) | [ Tabels de Pedia fvincuiads) |

| Selecdo de Produtos

| Selegdo de Ordem de Produgdo
[+ Selegdo de Dficina
Opgdes de Impressdo

Lizta Mecessidade de MP Selegdo da Matéia-Prima | Todos oz Materiaiz ‘ v|
U por pégina Apenas o3 Tecidos
3o Incluir Tecidos

|E”Eancelar| [galvar |< Padr3o » |V|

Figura 34a —Item 10

Este relatdério é uma cdpia da ordem de corte e permite ao usudrio visualizar a necessidade de matéria-prima nela
empregada. Nele podem ser visualizados: nimero da ordem de corte, cddigo, descricdo, cor, estampa e tamanho dos
produtos, nimero do pedido, quantidade de pecas a produzir, as datas de inclusdo e inicio efetivo da pré-fase e as
orientagoes digitadas, se houver. A listagem incluira as ordens apenas cadastradas ou as que estiverem em andamento.

E possivel imprimir o relatério por produto, ordem de producio, oficina e pedido, neste caso, contendo ordens de
corte geradas para atender um pedido de venda especifico ou para varios pedidos vinculados a ordem.

Para visualizar a matéria-prima utilizada na produgdo, marque o campo Lista Necessidade de MP. Neste caso, o usuario
podera optar entre listar todos os materiais ou apenas os tecidos.
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Pré-Fase

Agrupa por Menti, Tipo do Produto Produtn Acshaio, Status da Ordem de Produgio Pré-Fases, Ordem de Produgdo [S00156], Lista Necessidade de HP,
Selegio da MaterdaPrima Todos o Materiais

Ordem 60156 Produto JAT - COMJUNTO FEMINING
Pré-Fase 13102006 Inicio Efetivo 1310208 Pedido
Orientagéo
Est Cor Qtces P M G i Total Oficina
o WZAZIL 12 24 12 42
W WXTABACO 12 % 12 44
Total de Pegas 24 & 2 0 %8
Matérias-Primas Mecessarias para o Corte Acima
Matéria-Prima Cor Estampa Tam Consumo Previsto
ATO04 ZIPER. 0024 TABACO w0 UNICA P 12
ATO04 ZIFER 0024 TABACO w0 UNICA M 24
AT004 ZIPER 029 TABACO 000 UNICA G 12
AT004 ZIPER 3 AZJL w00 UNICA P 12
AT004 ZIPER 003 AL 00 UNICA M 2
AT004 ZIPER. 03 AZIL 00 UNICA G 12
ATOOS LINHA POLIESTER. 0029 TABACO w0 UNICA u 528
ATOOS LINHA POLIESTER. 003 AZIL 00 UNICA u 528

Figura 34b — Item 10

Entradas ¥ia Fim de Produgao [ x|
Agrupar par g ARna e = I.v [ Drata Inicial i_U?_ﬂ_aED_DS_l__V_‘
D ata Final [] Quebrar por Data [] Quebiar por Filial

Produtds
Inicial [ | Final |

Selecionar Filiais

+| Filtro por Colegdo
7 Filtro |-].I]l GIII.IDD
T Filtro ;)0[ Marcas
;u‘:}“lfalegolias
tro por Sub-Colecao
n _p_o‘_;_ I_)._.g.pa.lla.menlo

_Fillm pof DivisGo

|0k || cancelar [Igabvar |< PadiEio» =l

Figura 35a — Item 10

Todos os itens que deram entrada no estoque, devido a finalizacdo da producdo, serdo visualizados neste relatério.

O usuadrio pode listar todos os itens que foram produzidos no periodo selecionado ou utilizar os filtros de sele¢ao para
imprimir apenas os itens que desejar. Como por exemplo, imprimir todos os itens produzidos na filial 10, no periodo
de 22/01/05 a 22/02/05, para a colegdo outono/inverno 2005 e que pertengcam a divisdo esportiva.

O relatério pode ser impresso por ordem de corte ou de produto e mostra em uma coluna a parte a quantidade de
pecas defeituosas.
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Enfradas Via Aimde Fodugso

AQ TUpar por Prodido + Tomarko, D2 tnicial (7 0V200s, Data Fieas 0702008

Foduto Qtde Defeitos

P | e N Total
11 - INQUETA FEMININA | 04 | 20 a
T30 TEANO | % £ 19 2
Total Geral % 6

Figura 35b — Item 10

Este relatério analisa a necessidade de matéria-prima em quatro situacGes diferentes:

° Atender os pedidos de venda cadastrados;

° Atender as ordens de produgao em andamento;

. Atender as pré-fases cadastradas (ordens de produgédo que ainda ndo foram liberadas);

° Atender as previsdes de vendas e/ou producdo. Ao selecionar esta opg¢do o sistema abaterd a quantidade

produzida e a quantidade que eventualmente estiver em produgao.
No campo Origem da Compilacdo serd definida a necessidade que o sistema levard em conta para emitir o relatdrio.

Com base nas informacGes registradas na ficha, o sistema fara todos os calculos para incluir ou ndo um item na
listagem. Sendo assim, é muito importante que os dados cadastrados nas fichas técnicas estejam corretos para que
gerem informacdes em perfeito acordo com as necessidades de produgao ou vendas da empresa.

5 ‘ ATENCAO!

Se na Tabela de Fornecedores do cadastro de matéria-prima houver vdrios cadastrados para a mesma matéria-
prima, o sistema assumira o primeiro fornecedor da lista.

Observe a Figura 36 — Item 10 para visualizar a tela com as opgGes de preenchimento.

Necessidade de Maténa-Prima x|

Origerm da Compilagdo

_Faixa de datas

Data de ;.EnlregaKFinal I'. Entre |' | & B
Filial para pedidos
Flisis - it

7] Filtros para ordens/Pedidos
- Opgdes para ilaga

i Filtro de Produtos

_SelegSo de Produtos

| OK | Cancelar | [J5alvar |< Padido >
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Figura 36a — Item 10

Defina a faixa de datas na qual o sistema devera se basear para gerar o relatério. No campo “Data de” selecione a
ordem de data de emissado ou de entrega.

Dependendo da opg¢ao escolhida na origem da compilacdo, os campos da guia Opc¢des para Compilacdo se alteram
para atender as necessidades de informacgdo do sistema. Observe que existem vdrias guias que podem ser utilizadas
para definir os resultados que deverao ser apresentados na listagem.

Vamos tomar como exemplo o preenchimento de uma tela para gerar relatério com base em pedidos de venda para
explicar a utilizagdo da guia Op¢Ges para Compilagao.

Necessidade de Matéria-Prima I x|
& Ongdes para campilagia 2
Estoque de Produtos [CJE stoque de M.P.
Pegas em Produgio [CIMP em Praducio
Uszar Prefaze Pedidos de Compra
[CJinchuir Pradutas sem Ficha-Técnica [ &grupar Cores/E stampas
[[IMostra Sobras [Negativos) [IMoztia Origem [Produtos)
[Itostra Mec. Acumulada
E xibir f.Produtos da Compilagio [+
Filtrar '_Todos o3 Materiais i_' E{g?ﬁfﬁ;ﬂgﬁirldade Ler do Pardmetro i'
[[tastra Produtos de todas as Miveis [ Quebra por Formecedor
Tipos de pedidos | Ambos E.': Ordenar Cor & Tamanho !‘ |
£ Kiltrode Eradulgs:
S Ie_l;_ﬁn_de Produtos
| Praduto [Lupal
Filtra Resultado
= Ei“lal Classiﬁca_l;ﬁo do Produto =i
| Selegdo de Clientes L
OK || Cancelar | [5alvar |< Padido > |v B

Figura 36b — Item 10

Observe na Figura 36b — Item 10 que varios campos aparecem quando a guia é expandida. Neste exemplo, o sistema
ird gerar listagem com base nos pedidos de venda que foram emitidos durante o periodo informado. Por exemplo, os
campos que aparecem marcados na guia Opc¢des para Compilacdo da Figura 36b, indicam que estes itens devem ser
subtraidos da necessidade bruta. Portanto, a necessidade de matéria-prima sera igual a soma dos pedidos de vendas
menos os itens em estoque, pegas em produgdo, pecas que estdo na pré-fase e pedidos de compra emitidos que ainda
nao foram entregues. No campo Tipo de Pedidos, informe se o sistema deve considerar os pedidos de venda
aprovados, ndo aprovados, ou ambos. O campo Estoque de Matéria-Prima podera ser incluido na compilagdo tanto no
caso da empresa comprar matéria-prima quanto no caso de produzi-la.

A listagem poderd ser gerada por filial, produto, colecdo, divisdo, departamento, marca, cliente, ordem de producdo e
ainda é possivel filtrar o resultado dos pedidos gerados, para imprimir os pedidos por tipo, material, grupo ou
fornecedor.

Os campos Matéria-Prima em Produgdo, Filtrar e Processar Necessidade até Ultimo Nivel sdo utilizados quando a
empresa também produz matéria-prima.

O campo Processar Necessidade até Ultimo Nivel pode ser configurado nos pardmetros e nesse caso sera a regra que
o sistema obedecerd para gerar o relatério. Porém, o usuario poderad mudar essa definicdo sempre que imprimir a
listagem, escolhendo uma das opg¢des do campo. Por exemplo, algumas empresas produzem seu proéprio fio para
produzir o préprio tecido para produzir a peca. Cada uma dessas fases é considerada um nivel de producédo e deve ser
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informado no mddulo de produgdo. Se for necessario analisar todos os niveis da producdo, o campo devera ser
preenchido com a opc¢ao Processar.

O campo Incluir Produtos Sem Ficha Técnica devera ser marcado se o usudrio desejar analisar também os produtos
gue ainda ndo possuem ficha técnica no sistema e providenciar seu cadastramento.

Como este relatdrio imprime apenas os itens com necessidade de producdo, para visualizar também aqueles que nao
necessitarem ser produzidos, o campo Mostrar Sobras (Negativos) devera ser marcado. Dessa forma é possivel saber
guantas pecas sobram apds suprir a necessidade.

Agrupar Cores/Estampas somara todas as cores ou estampas do produto e imprimira um total geral para cada tamanho
do item.

Caberd ao usuario escolher o método de andlise da necessidade, para definir quais os campos que deverdo ser
selecionados na guia de opgbes para compilagao.

As guias Filtro de Produto, Sele¢do de Produto e Produtos (Lupa) servem para selecionar os itens que serao analisados,
porém a utilizacdo é diferente. Na primeira é possivel escolher um grupo de itens pela seqiiéncia de cddigos, na
segunda podem ser escolhidos varios produtos aleatoriamente e a terceira permite selecionar um Unico item para ser
analisado.

A guia Filtro para Ordem de Producdo serd utilizada somente quando a origem da listagem forem ordens de producao
cadastradas no sistema.

-.5 ATENCAO!

Este relatério ndo processa necessidade dos pedidos com itens sortidos.

Este relatdrio analisa os pedidos de venda e verifica as quantidades em estoque, os pedidos de compra, as pré-fases e
as ordens de produgdo em andamento, para informar ao usuario se os pedidos de venda poderdo ser atendidos ou se
existe a necessidade de comprar ou produzir.

Na listagem também podera ser feita uma analise dos estoques maximo e minimo, caso a empresa faca este tipo de
controle.

Poderdo ser analisados os pedidos de venda aprovados e ndo aprovados separadamente ou ambos no mesmo
relatdrio.

No campo: Opcdo de Compilacdo, é possivel definir a impressdo apenas para os itens que constem em pedidos de
venda, os que estejam em pedidos de venda e os que estejam com estoque maior ou igual a zero ou, entdo, imprimir
todos os itens do estoque.

A guia: Filtra Resultados é utilizada para imprimir apenas os itens que contenham uma determinada matéria-prima em
sua composigao.

Na Figura 37a visualizamos a tela para filtro do relatério e na Figura 37b — Item 10 podemos analisar a posicdo de um
produto com grade PMG, nas cores tabaco e azul.
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Estoques X Pedidos de Yenda X Produgao LI
[rata Inicial il [rata Final m
Filiais [CTJFM TOP D'LINEA MODA EXCLUSIVALTDA 4]
|C] JF02 GOLD TEAM SPORTS WEAR CO.
|1 JJF02 | SHOPPING ACACIAS _[

i|:| JUF04 COMSERTOS RAPIDOS LTDA
|1 JJF05 SUCATADE TECIDDS LTDA

\CTJFOE ESTAMPARIA INDISPENSAVEL LTDA i
Produtos
Tipa de Fraduto :%duto Acabada |" Praduta Inicial E._?U228
Produo Final  [70228 o

= Selecdo de Produtos

Estaque Pedidoz [CCompraz
Produgo E stoque Mirimo [CIE stoque Méximo
[ &arupar Cores/E stampas [CPre-Faze [ Histérico
[ tastra Miveis Tipos de Pedidos I;Ambos |v' [[Itastra Cor Crua

Opgdes de Comp_i_lal;ﬁo

Analisar Estoque Minima i'. | Opcan Compilacao 'n:u:luh:ns: da CompilacSa
1] Filtra Resultado
=] Filtrar Classificagao de Produto
e Unleoag:

ERERTR Clsslvar |< Pariio> M

Figura 37a—Item 10

O relatdrio mostra as seguintes posi¢Ges para ao item selecionado, na cor tabaco:

Estoque > 125 pegas totais
Pré-Faturados > 43

Em Producdo > 510

Subtotal 678

Deste subtotal o sistema subtrai:

Pedidos > 3049
Estoque Minimo > 150 (Caso a empresa utilize)
A produzir 2521

53



£ . .
Linx~ | emillennium
Documentacao de processos

Estoques X Pedidos de Venda X Produgéo

Tipo de Prodito Prodrb Acakady, Produto 1Nkl 70028, Produo Final 70228, Bstoqus, Pedidoa, Produgdo, Estoque Mia imo, Tipod ge Pedidos Ambos,
Analisar Estoae W ihimo, 0pead Com pilacao Produbos de C om plagio

Codigoior DeecrigSo do Froduto

T0z8 BLAZER

Eatampa  UNICA P M G * Qtde

o9 TABACO Estoque E} 2] 3 125
Pedido 1017 1016 1016 )
P rdshammerto 15 14 14 °
Prod o 150 190 170 510
Estoque Misimo 20 0 20 150
Sobea 0]
Proder 872 T8 851 0 21|

o AL Estojue 31 L) &l 125!
Peddo 1016 1016 1016 43
P rfzhsamento 14 14 14 L2
Produ i 50 1m0 180 )
E stogjue Misimo =0 0 20 150!
Soiea 0
Proder 1 818 61 0 24|

Total do Produb E st 61 128 [ 0 2l
Pedido 2033 20 202 0 G087
Prefahaamento 2 2 = 0 25
Produ S 310 0 =20 0 1000
E stoque Miimo 00 100 100 0 20
Schm 0 0 0 0 0
Proder 1733 1616 172 0 051

Total Geral Estogue =1
Pedido a7
Prefabaamento 25
Produ 3o 1000
E shoque Mimo 20
Schm 0)
Proder 5051

Figura 37b —Item 10

Quantidade Solicitada x Real N x|
Ordenar __:E| Tipa _F‘T:H_Db_LITI'm_BKED_‘|
Froduto —H |'|@
Praducao ] 000005 ﬂ
] 000003 _
[ 0o0011 |
C] 000012
[ 000015 |
Clooom? =
|E_E||Eancelar! [T]Sakear |< Padido » |V|

Figura 38a — Item 10

Mostra a diferenga entre a quantidade informada na inclusdo da ordem e a quantidade informada no langamento do
enfesto. O usuario podera listar todas as ordens de corte em andamento ou selecionar apenas aquelas que deseja
imprimir.

A listagem podera ser impressa por nimero de ordem de corte ou por ordem de produto.

Para imprimir este relatério é necessario marcar o campo Langa Enfesto na fase inicial do ciclo de producdo e marcar
a opcgdo Pecas/Folhas no campo Lancamento de Pré-Fase, na guia Produgdo, dos parametros gerais.

54



£ . .
Linx~ | emillennium
Documentacao de processos

Quantidade Solicitada x Real

Ordenar N° Ordem, Tipe PRODUTO ACABADO, Producao |WO0156)

N.ORDEM PRODUTO
.G o

Won156 ATOD2 CALGA SOCIAL P ‘M
ESTAMPA 000 UNICA £ £ 49
COR 09 TABACO 10 10 10
ESTAMPA 000 UNICA o ) 49
COR (183] PRETA 10 10 10
TOTAL % B %8 0
0 N 20 0

Figura 38b —Item 10

Agnpar/Qusbrar |_Ti|:||j b Huebra |-"—"-EIIUI3EI E|

[~| Uszar Faiza de Datas 3
= | Data Final [01/06/2005 |+ |

Data Inicial

|~| Faiza de Produtos

Froduta Inicial | | Produta Final

-| Selegae de Colegao

Colecio |[CIC28  COUNTRU MASCULIND
[JC23 COUNTRY FEMIMIND
[JC26 ESPORTE FEMIMING
[]C24 ESPORTE INFAMTIL
|1 C27 ESPORTE MASCULINO
[CJc2z  IMVERNO 2000

B HiE

|E|itancelari [ 5alvar |< Padrio »

Ml

Figura 39 —Item 10

Este relatério apresenta a producdo acumulada de um item, ou grupo de itens, em uma data ou periodo determinado,
baseando-se nas informac6es do andamento da produgdo. Para imprimi-lo, é condicdo essencial que a primeira fase
seja de corte e que pelo menos uma das fases do ciclo esteja com o campo Contar Produgdo a Partir dessa Fase, esteja

marcado.

A listagem poderd agrupar os itens por tipo, colecdo ou produto.

O campo Quebra permite listar as informacGes de forma compacta ou detalhada. Por exemplo, ao imprimir uma
listagem por tipo e escolhendo a opgdo Agrupa, o relatério ird somar os produtos cadastrados com o mesmo tipo que
estiverem em producao. Se, for selecionada a opgdo Quebra, os produtos que estiverem em producdo serdo impressos

umaum.

Controle de Qualidade x|

Datalricial [01/10/2005 [+ |  DataFinal [17/10/2005 [~]

|§”Eancelar | [C18akar |< Padi3o » |' | |

Figura 40a — Item 10
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Apresenta a producdo de pecas, em quantidade e porcentagem, no periodo determinado, classificando por qualidade.
Para utilizar este relatério é necessario que o usudrio mantenha um cadastro de grupo de defeitos, dos defeitos
inclusos em cada grupo e qualidade a qual pertence cada defeito. Por exemplo, mancha de 6leo: faz parte do grupo
de defeitos de costura e é um defeito de segunda qualidade.

Na listagem serao visualizados: cédigo do produto, a quantidade produzida de pecas de primeira e segunda qualidade,
uma analise percentual em relacdo a cada produto e o percentual referente ao total geral produzido.

Para imprimir este relatorio os campos Controlar Perdas e Defeitos e Contar Producdo a Partir da Fase deverdo estar
configurados em alguma das fases do ciclo de produgao.

o=

5 5 ATENCAO!

Os defeitos serdo impressos no relatério somente se forem apontados no andamento da producao.

Conirole de Qualidade

Data Inicial 1710/2005, Data Final 17102005

TEGD0 GOSTIRA ToTA

2 QUAINAE 2 AUAINOE ' uakdade

g  RMEIRL ZQUALDADE %

FURD MO TECDO g01)

TECIOO DESAADO @0%)
[MANCHA NO TECIDO

o02)

PRODUTO
04 1 1 1 27 3 1,20
JAo 3 1 P 7
TORL ) 1 0 0 5 312 10
(%) 1.0 oR ALY UL 1,60 | TOTL DEFEI Tl\!'l 10 32 I

=4 <] =

Figura 40b — Item 10
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Historico de Ordem de Corte 1 ﬂ
Eeriades
Data Inicial Data Final |14/10/2005 [~
Agrupar por Produto + Tamanho |T |
Dficinas Dol AOFICINASA
CJms DOLPHIM SERY. COSTURA LTDA.
[]013 FOMTES SaMPAI0 SERY. GERAL LTDA,
L1m4 JOSEFIMA SILVA GOMES
Cmz taLIBU SERVICOS S/CLTDA.
|1 011 (TIMG LING TINTURAS LTDA,

_Selegdo de Produto

Produto i Elgl
M Lidoda Loats,

Tipo I Produto Acabado |‘_"

Inicial E Firal ! El Grupa de Ordern ! El
NePedido | ] [IMostia Pedidos
Selegao Datq_!:le Retorno

Data Inicial ¥ | Data Final b

7] Seleg3o de Fases

| Ordenagio
Ordenar M. Ordem |:|

Selecdo de marcas

|0k || cancelar | []Sakear | ¢ Padrdos -|~'i R

Figura 41a —Item 10

Neste relatério é possivel visualizar todas as fases da ordem de corte e a quantidade de pecas, em cada fase,
distribuidas nas respectivas grades.

Para imprimir a listagem o usudrio podera selecionar o periodo, cddigo de produto, nimero de ordem de corte ou de
pedido de venda, marca e fase do ciclo. A impressao podera ser feita pela ordem de pré-fase ou de cédigo do produto.

No caso de envio para oficina, serd impresso o nome do prestador de servico e data de retorno.
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Histénco de Ordem de Corte

Data Inicial 140972005, Data Final 14/102005, Agrupar por Produto + Tarmanho, Tipe Produto Acabado, Infcial W00435, Final W/00438, Ordenar M. Orndern

N.Ordem - Wio0d43% Data Inicio : 10/10/2005 Data Previsto - 1410/2005
ToeN JAGQUETA FEMIMINA

Data Fase Oficina Env_IRet. Parte Data Retorno
101002005 7026 CORTE OMICA 104102005
104002005 7027 COSTURA OMIcA 104102005
1000:2005 TO28 TINT URA TIMG LING TINT URAS LT DA E (MICA 100102005
10N0:2005 7028 TINT URA TIMG LIMG TIMT URAS LT DA R (MICA 100102005
104002005 7031 PASSAR OMIca 204042005

Total da Ordem:

Faes Quantidade

CORTE e

COSTURA 19

TIMN TURA s

PASSAR 192

TOTAL DE PEGAS : 364

Mota: Quarticades regefivas comespondem 33 pecas gue retomaram 4 fase.

Figura 41b —Item 10

Histdrico por Fase [

_Selecionar
Data Inicial [12/05/2005 [~|  Data Final [16/05/2005 |~
Oficinas |1 016 A OFICING 58, [Thaenda
s DOLPHIN SERV. COSTURA LTDA.
Om3 FOMTES SAMPAI0 SERY. GERAL LTDA.
1014 JOSEFIMA SILVA GOMES

Comz MaLIBLI SERVICOS S/C LTDA,
%k (111

_Selecionar Data de Ret

Data Inicial [02_55:"_2_00_5—5 Data Final !31:’?5;2355?!
_Selecionar

Ordenar | Cddigo Produto I-.'

Agrupar Praduto + T amanho ) [
[ ._Eelegﬁn. de Fases .
7l Selegdo de Células
+| Ordem de Corte

| DK || Cancelar | [ abvar ¢ Padido >

Pedido :
P [ 3 Tatd
2 4% i 6
4% @6 4% 14
4% @6 4% 14
4% ® 4% 18
4% e 4% 192
216 42 Pl &l
x|
MEE ]

Figura 42a —Item 10

Este histdrico mostra todas as fases do ciclo produtivo e os itens que passaram por ela em ordem cronoldgica, dentro
de um periodo determinado. Na impressdo sdo mostrados todos os itens, suas cores, estampas, partes, tamanhos e

data de retorno, no caso de envio para oficina.

Se for necessdrio o usuario podera selecionar as fases e imprimir somente aquelas que interessem no momento.

O relatdrio também podera ser impresso por sele¢do de oficinas, células ou ordem de corte.

A ordenac¢do dos dados podera ser por data ou por cédigo de produto e agrupados por tamanho, cor, estampa e

descricao.
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O campo Agenda, quando estiver marcado mostrara somente a fase atual dos itens em producdo.

Histarico por Fase

Datz Inicial 14092005, Data Final 14102005, Oficinas [(11], Ordenar Dats, Agrupar Produto + Taranha, Gicle 01, Inicial 600156

Fase: 0001 COSTURA Oficina : (71 TING LING TINTURAS LTDA

Data 051072005

N.Ordem Pedido  Produto Estampa Gor Parte Data Retorno
F il 3 % Total
m03a5 T0osn CALCA CAPRI OMIca 0502004 10 il 1 B
Total do Produto 10 20 1] 0]40
Total em 051022005 |40
Fase: 7028 TINTURA Oficina - 011 TING LING TINTURAS LTDA,

Data 101072005

H.Ordem Pedido  Produto Estampa Gor Parte Data Retorno
3 1 3 % Total
mon43a N JAQUETA FEMININA OMICA 10102005 LH] 96 L5 192
Total do Produto i 96 i 0]192
mo0408 014 BLUSA GOLAALTA  UNIca 10102005 13 K] 13 M
Total do Produto 13 ] 13 1] 4
Total em 107102005 |49

Data 111072005

H.Ordem Pedido  Produto Estampa Gor Parte Data Retorno
P M G % Total
mAo440 21 JAQUETA FEMININA OMICA 201002005 24 A4 2 9%
Total do Produto 24 1 24 1]46
mond21 14 BLUSA GOLAALTA  UNICA 11102005 14 30 15 Bl
Total do Produto 14 30 15 1] [21]
Total em 117102005 |G

Figura 42b —Item 10

Projegdo de Pedidos x Estoque ﬂ
Diata Inicial |01/03/2003 |+ DataFinal [21/11/2003 |+
Guebra Didria
Praduta " ‘g
Selecionar 4
Filiais C1JFM TOPD'LINEA MODA EXCLUSHA LTDA -
[].WF02 GOLD TIME STORTS WEAR CO
[ JJF04 CONSERTOS RAFIDOS LTDA, J
[1JF05 SUCATA DE TECIDOS LTDA
[]JFO5 ESTAMPARIA INDISPENSAVEL LTDA
[1MFO7 COUROS E AFINS LTDA b
Mostrar no Relatdrio
Pedido de Compra [+ Produg 3o
I< Padrgo » VI [ Salvar < Anteriar | Présima > | OK. I Cancelar |

Figura 43a —Item 10

Este relatério mostra a quantidade disponivel de um produto em um periodo escolhido incluindo os itens em estoque,
os pedidos de compra e venda, pré-faturamentos e a produ¢do em andamento. Desta forma é possivel saber com
exatiddo qual sera a posi¢do do estoque numa determinada data.
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Se quiser saber a quantidade sem incluir os itens em producdo, desmarque o campo na se¢do Mostrar no Relatério.

Projecdo de Pedidos x Esloque

D3t Wnicial 09402005, Data Final 10172006, Quebea Sarenal rodulo 7014, Pedido de Compra, Frodugde

PRODUTO ANALISE 1ol Az HamAnine e A BRAIE W Az e Ao o Am
s ESTOQUE zZ5 25 =5 25 1% 14 7
PRODUGAD 0 0 0 0 0 x 0
COMPRAS 0 0 0 0 0 L' 0
PEDIDOS 0 1] ] 0 0 [ 10
FRE-FATURADO ) 0 0 ) 0 ( 0
SALDD 7 25 3 145 3 = T
Totsl ESTOQUE 5 a5 £ 25 1% 1 g
PRODUGAO 0) 0 0 0 0 0 0
COMPRAS 0 [1] 0 [ 0 ( [1]
PEDIDOS 0 1] 0 ) 0 C 1008
SALDO ) 0 0 0) 0 [ 1]

Figura 43b —Item 10

zl
Tipo de Data [ Previstio de Teming da Ordem |' | Data Inicial |10/10/2005 :
Data Final 10/10/2005 [+ Agrupar | D'ata Previzdo de Teming da Ordem |‘ l
[ 5eparar por partes [ 5eparar por Cor
Colecao | H |'|
Divisties | =] Status [Frefase [+
Lapout 1
Pedidos - ]
MEPedido [digade)| [P Tabela de Pedida [vinculado) |
+| Produtos
Fases
[+l DFficinas
[0 Cancelr | Fleam [cFae> B

Figura 44a —Item 10

Mostra em que fase estd uma ordem de corte, no andamento da produc¢do, no momento exato em que o relatério for
impresso. Também permite visualizar a quantos dias o item esta em uma determinada fase e por quantos dias esta em
producao.

A listagem pode ser impressa por tipo de datas, exibindo as ordens apenas cadastradas, as que ja estdo em andamento
ou ambas. As ordens de corte podem ser selecionadas pelas datas de inclusdo ou de previsdo para término e, pelas
datas de entrada e previsdo de saida de uma das fases, separados por cores ou por partes.

Além de poder agrupar as informacgGes pelas datas citadas, é possivel fazer o agrupamento por oficina, produto ou
fase.

O relatério pode ser impresso por cole¢do, divisdo, pedido, produto, fase e oficina. Na impressao da listagem serdo
visualizados: nimero da ordem de corte, datas de inicio e de previsdao de término da ordem, quantidade de dias em
producgado, codigo e descricdo do produto, quantidade total de pegas, fase, datas de entrada e de previsdo para saida
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da fase, oficina, célula e quantidade de pecas na fase. Quando um item estiver atrasado em relagdo as previsdes para
término da fase ou da produgdo, o relatério mostrara essa informacdo na cor vermelha.

No campo Layout é possivel selecionar a opcdo de impressdo com o nimero do pedido que deu origem a ordem de
corte, mas nesse caso os campos Oficina e Célula serdo suprimidos.

-_5 ATENGCAO!

No caso de oficinas, é necessario que o campo fantasia esteja preenchido no cadastro do fornecedor de
servicos para que o sistema identifique como producao externa.

Agenda de Produgfo Sintética

Tipode Datd Previsd de Temning da Ordem , Dala hicial 1402005, Data Fnal 18005, Agrupar Dai Preo o de Terming da Ordem , Status Adament, Layout Original
N° Inicio  Previsi Dias Qtde nicio  Previsio Dias Qtde
Ordem Ordem Ordem Prod Produto Tota  Fase Fase Fase Fase  OficinalCiula Fase

Previsio para Témino da Produgdo © 15102005

BO0T64 11410020 181062005 307 70214 - BLUSA GOLAALTA .. W08 T031-PASSAR 1210020 3HK2005 306 INTERMA 108
Total 108
Total Geral 108

Figura 44b — Item 10

zl
Tipo ! Produtos Cadastiados |v |
Produtos cadastrados
Praduta |MPA33 |EEALCA COMPRIDA |+ |\§!
Ficha Tecrica [LPA33 CALGA COMPRIDA [~+]
_Adicionais
Tabela de Custa [Matériz-Prina) (001 |[TaB CUSTO TEST[=]
Cor [oos |[PRETA [+
Estampa @“UNICA |v|
Tamanha m

Produtos n3o cadastrados

Descrigio

’m Cancelar ] ga]vau < Padrdo » |7|

Figura 45— Item 10

Imprime as fichas de custo gravadas no sistema.

O sistema utilizara os valores do cadastro de produtos e matérias-primas para elaborar a ficha de custo. Se o usudrio
tiver uma tabela de custos e desejar imprimir a ficha a partir de seus valores, basta marcar o campo e selecionar a

tabela.
No final da listagem é apresentado um resumo dos custos e o percentual de participacdo de cada item no custo total.

Este relatério também pode ser impresso a partir da ficha de custo, através link Impressao.
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Fchada Cusho
Tigo Proddos Cadeeados, PRAVR TR, Foas onka NEH0LAE R
Produto TEEIRIER FeaaTeena  FOOKE
Mvtampa Cor Tsnatho
TI0NE 08 PGS Vxa de Prodagio : 0000
vadwas wrmoos:
VaworPriva Uadade Quartitads i Costo 1 Tobal Vs Tateb Cubo
AvaTemn
02 - BoTao PG 5 (L0850 1,250
ATOOG - UNHAPOUESTER 1 0, 2000 0, 2000
retat 0,4500
Tocdo
ATOE - UNHO VERAO 19 20000 24,600
A~ 14 2,600
S wigns Cdminoe
LRVANDERIR UN 1 4 9000 49000
Telat U000
oauon Btenos
0 0,0000 0,0000
Tec 10,0000
Quotaa 0,000 % A o Qoo %
Floaumo $Cunto % Fopr.
s 21,6000 38
kb 00000 0,0000
netor .00 L2m
s 0000 0,000
s Fica 00000 10,0000
rodios Evievos nomo 0M|
v Exkeds 145000 40328
wivHoe 0000 0,000
epi Caste Prodgio 56,5600 00000
ueben Prodigio Qomo
1P b 6,500
jite 0000
COUISS RO
DESPESA A(?ll
COMISSAD
OUTROS |l
LUCRO |2s{28 2=
1% ) Apbuasio
¥ regos de Vends Abal f3h 4
Pragos deWands Rrbarkr ..ﬁrmmmrrrnm -.anwrnmmmrrrnmmn o0z ..mr
Figura 45b —Item 10
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Histdrico de Dficinas B ﬂ

Data Inicial  |[01./09/2005 Data Final |11/10/2005 : Agrupar i_EI_ﬁ;ma _|:
Fases | i@! Cornpacto i-Cnnsnlidadn . ~ | Tipo E_Envios b

Layout

Oficinas LI me A OFICINA S8 '
C1ms DOLPHIM SERY. COSTURA LTDA.
o3 FOMTES SAMPAI0 SERY. GERASL LTDA.
14 JOSEFINA SILWVA GOMES
O m? MaLIBU SERVICOS S/C LTDA.
1o TING LING TINTURAS LTDA.

+| Faixa de Ordens

{0k | Cancelar | Clgavar |< Padios -

Figura 46a — Item 10

Lista a movimentacdo das pegas nas fases de envio ou retorno (campo Tipo) das oficinas.

A listagem mostra fase, nimero da ordem de corte, cddigo e descricdo do produto, parte, datas de envio e de previsdo
para retorno e a quantidade enviada. Se o usuario preferir podera selecionar a data de previsdo de retorno da oficina.

Os campos Layout e Compacto oferecem uma segunda opgdo de impressdo onde mostram, respectivamente, o
numero do pedido vinculado a ordem de corte e os detalhes do produto, como: tamanho, cor e estampa.

O relatério podera ser impresso por fase, oficina e nimero de ordem de corte. A impressao do relatério podera ser
por ordem de oficinas ou de fases.

Historico de Oficinas

Data Inicial 01/09/2005, Data Final 114 0/2005, Agrupar Oficina, Compacte Conzdidado, Tipe Envios, Layeut Original

Fase N° Ordem  Produto Parte Data Mov. Quantidade Previsdo
Oficina - 011 - TING LING TINTURAS LTDA.
Q000 - GO 00314 [FODS0 - CALCA CAPRI | OHIcA 05102005 180 (14062005
0om -Co.. MO0355 |FO0S0 - CALCA CAPRI | OMICA 05102005 a0 | 0502005
F02E -TIN .. WN0408 |70214 - BLUSA GOLA ALTA i, 104102005 49 (10102005
TOX-TIN.. ni0dzt [F0214 - BLUSA GOLA ALTA o Omica 11102005 A0 (13002005
TOZE-TIN.. no043s [F0211 - JAQLET A FEMININA | Omica 10102005 192 (11102005
7028 -TIN .. mO0da0 [FO211 - JAQLIET A FEMININA [ OMicA 10102005 96 | 12102005
Totais da Oficina 617

Figura 46b —Item 10

Residuos do Enfesto il ZI
Data Iricial [14/10/2005 [»]  FatorMt | | Deta Final [14/10/2006 [+
oK || cancelar | [lgavar < Padio > [~

Figura 47a —Item 10
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A funcdo desse relatdrio é calcular a perda de tecido durante o processo produtivo.

Para imprimir o relatério, informe o periodo no qual os itens foram produzidos e o fator de conversao. Este fator é
determinado pela prépria empresa, por exemplo, cada quilo de residuo de malha corresponde a 11,6m do tecido.

Na analise do relatdrio teremos:

° Consumo Real é aquele informado no enfesto

° Residuo em KG é informado no andamento, no enfesto

. Residuo em MT (metros) = residuo informado no enfesto multiplicado pelo fator informado no relatério
° Quebra % = Residuo em Kg dividido pelo Consumo Real, é a perda efetiva de tecido.

. Consumo Real Unitario = consumo real dividido pelo total de pecgas cortadas

° Consumo Unitario Previsto é aquele informado na ficha técnica

° Consumo Previsto Total = total de pegas multiplicado pelo consumo unitdrio real

. Variagdo = consumo previsto total dividido pelo consumo real

5 ATENCAO!

Para utilizar este relatério, é condicdo essencial que a empresa trabalhe com langamento de enfesto.

Residuos do Enfesio
Duats Imicinl 20032005, Fator M12, Date Final 2001002005

2
Totalde Gonsumo Residuo  Residuo  Quebra Consumo Consumo  Consumo  Vardacio
Poduto  Tecido Pegas Real em K6 om MY %  RealUnit  Unit Prey  Prev Tot  35(H)

0214 ATO03 60 39 a7 757 95,514 12245384 085 1 &0 1,5385

Figura 47b —Item 10

N
Periodo
Inicial l:lzl Final I:D Fase @
Ordenar | Data Pré Fase "' |

*| Faixa de Produtos

[+ Faixa de Ordens
+| Filal

|D_7||Eancelar| [[]5alvar |< Padrda » |V|
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Figura 48a — Item 10

Lista as ordens de corte em andamento e/ou finalizadas dentro do periodo determinado. Apresenta a quantidade em
producdo, data de inclusdo da pré-fase e a data de entrada das pecas em cada fase do ciclo.

A coluna Dias mostra a diferenca entre a data corrente e a data prevista para o término da producéao.

O relatdrio podera ser impresso por produto, filial ou nimero de ordem de corte e os dados apresentados por ordem
de data de inclusdo da pré-fase, numero de ordem, cddigo do produto ou sua descricdo.

Frodigo Fases
Fase Desorgéo, Ordenar Dats Pré Fase, Filra Ordens Finalizadas, Ordem Inicial W00434 Ordem Final \W00434

Ret Orien Guark  Dala DisFalr | CORTE COSTURA TINTURA, PASSHR EVBALR ESTOQUE DE PRODUTOS
T4 w034 144 111072005 112005 11108005 121102005 128002005 131002005 14102005

046

Figura 48b —Item 10

Ordens de Produgdo com Consumo de Tecido x|
Status | | Ordlem Inicial | Ordem Final i
0K || Cancelar | [15alvar <F’adr50 >

Figura 49a — Item 10

Mostra a descricdo do produto, a grade, a quantidade de pecas a produzir e a quantidade de tecido necessaria para
executar a producao, totalizando as quantidades no final da listagem.

Utilize o campo Status para definir se o relatério sera impresso para as ordens apenas cadastradas ou para as que
estdo em andamento.

Ordens de Produgfo com Corsumo de Tecido

N_Ordem : &0 61 Produto: ATz CALCA SOCIAL
Estam pa Cor p H ] * Tota  Gtd Tecido
UNICA OEa  TABACO 4 3 4 16 e 1
(0% PRETD 4 ] 4 16 o
TotadaDC ) 576
N.Ordem : 00162 Produto: JJPAZZ CALCA COMPRIDA
Estam pa Cor p H G + Totd  Gtd Tecido
UMICA 4 & 4 16 16
005 BRANCO 4 % 4 18 16
Tota daOC e i

Figura 49b — Item 10
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A diferenca entre este relatdrio e o 106 é que a listagem impressa mostra menos detalhes. O procedimento para
imprimi-lo é exatamente o mesmo.

Na listagem sdo visualizados cédigo, descricdo, cor e tamanho do produto. O sistema analisa a quantidade bruta de
producdo e subtrai as pegas em estoque e os pedidos de compra, para informar a necessidade real da matéria-prima
pesquisada.

Posigao de Produgao x|
_Periodo
[ata Inicial Diata Final {104 D_{2DDE |V|
Agrupar por F-'roduto + Tamanhao I'-
Dficinas o A OFICING 548
1015 DOLRPHIM SERY. COSTURA LTDA.
[mz FOMTES SAMPAID SERY. GERAL LTDA.
CIm4 JOSEFIMA SILWA GOMES
M7 MALIEL SERVICOS S/C LTDA.
[ m TING LING TINTURAS LTDA,
_Selegan de Produto
Tipo | Produta Acabado |:
Fraduto i Elg&]
M Ridnw da Lails,
Inicial E Final [ B Grupo de Ordem .- |L_|
NeFedide | ] [IMostra Pedidos

Selegdo Data de Retorno

D ata Inicial ] [ ata Final i

Ordenagdo
Ordenar M. Drdem I"l

Selecdo de marcas

|oK || cancelar | [lGabar |« Padido> .|v' B2

Figura 50a — Item 10

Relaciona todas as ordens de corte em andamento, no periodo determinado, apontando a quantidade de pecas
distribuidas em cada fase do ciclo produtivo.

O relatdrio pode ser impresso por oficina, produto acabado, matéria-prima, nimero de ordem de corte, grupo de
ordem, data de retorno de oficina, fase e marca. A impressdo dos itens pode ser por codigo de produto ou numero de
orcem de corte.

Na listagem sdo visualizados: o nimero da ordem de corte, as datas de inicio e de término previsto, nimero do pedido
de venda que gerou a ordem (se houver), cddigo, descricdo e tamanho do produto, a fase e sua respectiva data de
entrada. Quando houver envio ou retorno de servigos para terceiros, o relatério mostrara o nome da oficina e a data
de retorno, indicando na coluna Env./Ret. No final do relatério é feita a somatdria de todas as pecas em cada fase.
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Posigéo de Produgéo

Data Inicial 10092005, Data Final 10/10,/2005, Agrupar por Froduto + Tamanho, Tipe Produty Acabado, Inicial W0037E, Final w0378, Ordenar M. Ondem

N.Ordem - W3S Data Inicio © O410/2005 Data Previsto - 04/10,/2006 Pedido -
e JAQUETA FEMININA
Data Fase Oficina Env.iRet. Parte Data Retorno P M % Tatd
041002008 7027 COSTURA ONICA 20 40 20 #
04/10,2005 7028 TINT URA A OFICIMNA SiA (MICA, 40 20 2
06A0/2005 7031 PASSAR ONICA 20 ]
06A0/2005 7033 ESTOQUE DE ONICA 20 40 20 #
Total da Ordem: G0 120 G0 O 240
N.Ordem - WWOOETE Data Inicio © 0&MO2005 Data Previsto © 06/10/2005 Pedido :
TR0 TERNO
Data Fase Oficina Env_IRet. Parte Data Retorno P M % Tatd
06/10/2005 7026 CORTE OHICA, % 16 # i
Total da Ordem: 8 16 3 0 2]
Fases Quanticace
COSTURA #0
TINTURA i)
PASSAR 20
ESTOQUE DE PRODUTOS #0
CORTE 32
Figura 50b — Item 10
Pozigdo Atual da Produgao ll
| chelecioipor Diata
Drata Inicial ljl D ata Final ¥
Selecado pol_l]P
Ordena por | Ordem de Produgo Ordemn [_ E Grupo [_ .
:Ei, Cancerar dubiodu [(Salvar |« Padr3a> |.v_|

Figura 51a —Item 10

Apresenta a posicdo dos itens que entraram em produgao no periodo determinado.

Na listagem sao visualizadas: nimero da ordem de producdo, cddigo, descricdo, cor, estampa e tamanho do produto.
O relatdrio mostra a quantidade origem (cadastrada na ordem de corte), a quantidade que estd em produgdo e a
qguantidade finalizada, totalizando por produto e, no final da listagem, totalizando por quantidades.

A impressdo podera exibir todas as ordens do periodo ou apenas as ordens ou grupo de ordens selecionado. A ordem
de impressao dos itens por ser por descricdo de produto ou por nimero de ordem de corte.

Posigéo Atual da Produgio

Ordena por Ordem de Producio, Ordem 00399

ATDE QIDE EM
2 TAMANHO ORIGEM FRODUCAD
GRUPD
w0339 F022B-BLAZER L 03-AZUL . D00 -LMIGA G 10 10
00338 F0228-BLAZER 003-Az UL 000-UNICA M 20 20
n00339 70226-BLAZER L 03-AZUL . D00-UMICA F 10 10
n00339 F0226-BLAZER .. 0029 -TABACD . O00-UNICA G 20 20
w0339 70228-BLAZER .. 0029-TABACO . 000-UMICA M 1 40
00334 F0226-BLAZER 0029-TABACD 000-UNIGA P 20 0 20
TOTAL DO PRODUTO: 120 10 20
TOTAL GERAL: 120 100 20
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Figura 51b — Item 10

Ficha Técnica Completa I

Tipo de Produto [ Produto Acabada !'
Praduta 70054 | calca CIGARRETE -
Ficha Tacrica [70054-CALCA DIGARRETE =

| DK || Cancelar |

[1Salvar “< Padrdo »

Rl

BE

Figura 52a —Item 10

Este relatério permite selecionar a ficha técnica que devera ser impressa, caso do produto possuir duas ou mais fichas.

Neste relatério, além dos dados da ficha técnica também serdo visualizadas as informagdes do cadastro do produto,
como tipo, colecdo, departamento, marca, referéncia, grade e cliente.

Toda a matéria-prima utilizada na producdo da peca sera relacionada com seu respectivo consumo e observagdes
necessarias. As imagens de composi¢cdo para acompanhar o produto, os desenhos e os moldes também poderao ser

impressos no corpo do relatdrio.

Na Figura 39 — Item 10 vemos a tela de selec¢do do relatdrio.

No campo Tipo de Produto defina se a ficha é referente a um produto acabado ou uma matéria-prima. A seguir informe

o codigo e selecione a respectiva ficha técnica.

Ficha Téecnica Completa

Tipo de Produte Produlo Acabado, Imprime Somente Consumo/Goembinagio, Produto 70054

Produto 70054 Colegio Sub-Col Grade 207 P -M-G
CALCA CIGARRETE Depto Tipo Refer
F.Técnica 70054-CALCA CIGARRETE Harca 015-FLOR DO SERTED Cliente
Cores do Produto
0029 TABACO 004 CAFE 007 VERDE 012 CRU
TECIDO  ATOR LINHD VERAD U180
012 CRU 012 CRU 012 CRU
AVIAHENTO AT00S LINH& POLIESTER [Vl BEM FECHADO
012 CRU 012 GRU 012 GRU
AVIAMENTO ATO04 ZIPER BEM FECHADD
012 CRU 012 CRU 012 CRU
PROD | P [ [} :
AVIAMENT 0 ATO04 Mp [P M 5
zIPER QToE |1 1 1

Figura 52b —Item 10

68



Linx~ | emillennium
Documentacao de processos

Ordem de Corte 5[

Grupo de Ordem ;SM_DED_D_D_ E

MIE-

[5abvar |< Padrio »

Figura 53a —Item 10

Este relatério mostra os lotes dos tecidos empregados para atender as ordens de corte do grupo selecionado. Para
imprimi-lo é necessario cadastrar as pré-fases em grupos.

Na listagem serdo visualizados: o cddigo e a ficha técnica do produto, descricdo, tamanho, quantidade de pecas a
produzir, nimero do grupo e suas respectivas ordens de corte, cddigo, descrigdo, cor e lote da matéria-prima.

Os campos Filtra e Grupo de Ordem trabalham em conjunto. Quando no campo Filtra for selecionada a op¢do Pré-fase
/ Andamento, no campo Grupo serdo mostrados apenas aqueles cujas ordens ainda estdo em producdo. Se no campo
Filtra for selecionada a opg¢ao Todas as Ordens, no campo Grupo serdo exibidos também aqueles cujas ordens ja foram
todas finalizadas.

Preencha os campos e clique em OK para imprimir o relatdrio.

Ordem de Corte

Filtna Ordens em Prédase f Andamento, Grupe de Ordem 753

TECIDO ATO03-LINHD VERAD Hiédia: 4,5 0bs:

Tam

Cor da HP

U

N0129-TABACO

24

u

03-AZ UL

24

Total:

[

Figura 53b —Item 10

Ordem de Produgdo ZI
_Filtra por
Filra | Todas as Ordens ‘ :I Grupo de Ordem I]_Z'_\Z_ |Z|
Ordem de Corte | '!
{ NN} P

= e}
|0k || Cancelar || gy

[C15alvar i( Padro »

Iy

Figura 54a —Item 10

Este relatério é semelhante ao 305, porém com ele é possivel listar as ordens de corte que ndo foram geradas em
grupos.

Na listagem serdo visualizados: o cddigo, descri¢do, cor, tamanho e ficha técnica do produto, ciclo produtivo, nimero
da ordem de corte e seu cddigo de barras, grupo de ordem e as partes da peca, quando houver.

O campo Filtra trabalha em conjunto com os campos Grupo de Ordem e Ordem de Corte. Se no campo Filtra for
selecionada a op¢do Todas as Ordens, o usudrio podera selecionar inclusive as ordens ja finalizadas para imprimir.
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Preencha os campos e clique em OK para imprimir o relatdrio.

Ordem de Produgéo

Filtra Todas as Ordens

, Ordem de Gorte 00162

Ficha Técnica: 10101 Produto: 70048 OP: 700162
Prazo: 0104/2005 CALGA ZIPER LATERAL
o GS-LAVAGEMTINTURA Carels: (LT
Parte UNICA Grupo Ordem -
Grade P G Tota
Q01-AMARELD § i) 14
Total: § ] 15
Figura 54b — Item 10
Previsdo de Produgdo x|
Tipo i.Sln-lé.tico _v Agrupar Produto :.E;t.ampa i |v_ Diata Inicial EEUDS.-"ZDDS_ -
Diata Fiinal Filial i = == ] |
B Filto'pa
Produtos [Coe 'BERMLIDA TACTEL MASCUILINA =]
[] oo7as JAQUETA BORDADA VERAD = |
| no8s53 JAQUETA EM COURD MASC
(] 00877 JAQUETA BASICA FEM
[l nngez JAQUETA JEANS C/ FRANIA
|1 00932 JAQUETA BASICA MASC _:_i
:Eii[am:ei;r! [C]gahvar ?F’;jréo 7 |'.

Figura 55a — Item 10

Este relatério apresenta os itens a serem produzidos no periodo determinado com base nas previsGes de producdo
cadastradas. Os itens da listagem poderdo ser agrupados por tamanho, estampa, cor, ou serem impressos sem
qualquer tipo de agrupamento.

Para imprimir uma listagem com a previsdo de produgdo para uma filial ou um produto especifico basta selecionar os
cadigos nos campos respectivos.

O relatdrio podera ser impresso na forma sintética exibindo cddigo do produto, descri¢cdo, estampa e quantidade, ou
na forma analitica onde é possivel visualizar também cores e tamanhos, sendo que os tamanhos sem previsdo de
producao ndo serdo impressos.

Previso de Produgdo

Tipo Analiico, Agrupar Preduto Estampa, Data Inicial 01/10:2004, Data Fiinal 147102005

PRODUTO ESTAMPA QUANTIDADE

ToK2 CALCA CAPR UNICA o000
P W G

CRU 10 10 10 ano

FRETO 10 10 10 w00

AZUL 10 10 10 30,00

300

Figura 55b — Item 10
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Planejamento de Corte 1 =l

Data Inicial i_m A01/42005 |'| Data Final i'IB.-"I'I.-’EDDE |T|
- -7. . = a————
L[| Selegdo de Produtos

Produta Inisial [70228 1 Produta Final ?022-8

Kil

0k || Cancelar [J5alvar <F'adr§0 > I'- '

Figura 56a — Item 10

Este relatorio necessita que haja uma previsdo cadastrada, manualmente ou pelo recurso Gera Previsdo. Pode ser
utilizado tanto por empresas que possuem linha de produc¢ao quanto por aquelas que compram e revendem produtos
acabados. Com ele é possivel analisar dois aspectos:

- Planejamento da producao com base na previsdo da producao;
- Planejamento da producao com base nos pedidos de venda X a quantidade produzida.

Para calcular a quantidade de pegas que devem ser cortadas, o sistema baseia-se nos pedidos de compra e venda
cadastrados, nas pré-fases em andamento e finalizadas e na previsdao de vendas gerada.

E importante que todos os pedidos, pré-fases e previsdes estejam dentro do intervalo de datas selecionado para que
o objetivo do relatdrio seja alcangado, ou seja, informe a quantidade exata de itens a ser produzidos ou comprados
para atender a necessidade do periodo.

A listagem pode ser impressa mostrando a andlise por filial e por faixa de produtos. Selecione o periodo, a filial, o
cddigo do produto a ser analisado e clique em OK, como pode ser visto na Figura 41a — Item 10.

O resultado da sele¢ao pode ser observado na Figura 41b — Item 10. Foi feito o planejamento de corte para um item
de fabricacdo prépria, com pedidos de venda somando 80 pecas para cada tamanho, produ¢dao em andamento sendo
8P, 16M e 8G e uma previsdo de vendas para o periodo de 140 pecas para cada tamanho. Entdo temos:

Ac. Corte (Acumulado de corte) 2 Soma das ordem de corte em andamento e finalizadas. Ndo ha pedidos de compra
porque a empresa produz o vende = 32

Vendido = Soma de todos os pedidos de venda com entrega programada para o periodo selecionado = 240
Planeja = Acumulado de corte menos os pedidos de venda = 208 pecas a serem produzidas
Previsdo = Quantidade calculada pelo Gera Previsdo = 140

A Cortar = Previsdo menos Acumulado de corte, onde, para atender os pedidos de venda do periodo mais a previsdo
de vendas sera necessario produzir 132 pecas no tamanho P, 124 pecas do M e 132 G.
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Flanej st de Corks
0% M e TLEINS BB Py S 12000 Nodis el NEI Mocel s Pad | YO0
Prodioc TI2N). TERND
Car:  (023. THEAZ)

Estegpa: W02
P [ | C - Tod
ke Corle xl Xl Al ) b~
AL L Lo [ ] 1 o
[SEES n Y] n >0
Frow v [ A ba &
A Cin e [ 24 [ =

Lbgbrle . Ay Code bl on arvletor b db oty by moba ot Frofume, Fralt mlo ¢ o Fobas & Comgra
Bardd - Faldo ke st re Duts & Ertnn
Ferg - AL Cote mew 2 ¥idh
Frmido - P adeiah aPaledo
ACuly - Preeomgro o le Col

Figura 56b — Item 10

Relatodrio 319 — Prévia do Custo

zl

Dalainicial  |01/10/2005 [~ | Data final 31/10/2005 [+
Produto |70235 |[PLAME =l
TabelaVYenda (000 | |(sEeizea; - Samente ficha atual

[+ Intervalo de produtos

[+ Selegdo de Departamentos
|+| Selecdo de Colegtes

[+ Selegd@o por Divisdo

[+ Selegdo de Marcas

[+| Selegdo de Grupos

[+ Selecdo de Tipos

|E”Eancelar| [ 15 akear |< Padrio » |=v |

Figura 57a - Item 10

Este relatério mostra o custo unitario de produgdo com base nas informagdes da ficha técnica e de custo do produto.
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5 ATENCAO!

Para imprimi-lo é necessario ter previsdes de producdo cadastradas para os itens que serdo consultados.

Na listagem serdo impressas descricdo, referéncia, ficha técnica, quantidade de pecas a produzir, quantidade de tecido
e aviamento utilizada em cada peca, custo dos servicos externos, percentual de quebra e de ajuste, o custo total por
item, os precos de venda sugeridos nas tabelas de markups e o preco de venda da tabela selecionada. Se nenhuma
tabela de precgos for selecionada, o campo serd impresso em branco podendo ser preenchido manualmente com o
valore de markup escolhido.

A listagem podera ser impressa produto, departamento, cole¢do, divisdo, marca, grupo e tipo, incluindo todas as fichas
técnicas do produto ou apenas as atuais.

Prévia do Cush

Data inicial 01/10/2005, Data final 311102006, Produto 70235, Tabela Venda 000, Somente ficha atual

SERVIGOY DESP. | CUSTD | PREGO DEVENDA-PORMARGEM | PREGO |

PUANA 70035 0235-PUANMA (] 3 q 12,00 16,6 a 15,615,680 1980 229 %00 B
Figura 57b — Item 10
Ficha de Custo - Completa x|
:Seleedo porBinduto

Produto ” !l |v ‘@

Ficha Tecrica | |v |

Tabela de Pregos ! || |' |

Augxiliar _—

Tabela de Custo ! |I |v |

oo | [ <]

Estampa | H |v |

Tamanho | E

|IE”Cancelar! [Cgalvar i( Padréo » |v|

Figura 58a — Item 10

Na listagem sdo visualizados: cédigo, cor, estampa, tamanho e ficha técnica do produto. Sdo relacionadas também as
caracteristicas das matérias-primas e dos servigos de terceiros empregados no processo produtivo.

O relatdrio apresenta o custo total dos servigcos prestados por terceiros e por grupo de matéria-prima, destacando o
valor do ICMS por item. Com base nos custos apurados, apresenta também uma sugestdo de preco de venda.

A impressdo podera ser feita por cor, estampa e tamanho individualmente. Preencha os campos e clique em OK para
imprimir o relatério.
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Ficha de Custo - Completa

Produte 7223, Ficha Tecnica 70220-ELAZER, Tabela de Pregos ([, Tabela de Custo (01

Produte 70222 BLAZER Ficha Tecnica 7O228-BLAZER
Estampa Gor Tamanho
Grupo HP Godigo Fornecedor Tam Larg $Unit Gonsumo %ICHS Custo IGHS
BOTAD oz 12 0,05 £.000 18,00 0,21 008
BOTAD mz 14 006 50000 1300 021 008
BOTAO w2 16 006 5000 1300 021 008
TECIDD ATOUZ 1 630 1800 1800 10,98 224
AVIAMENTO ATOE JIFORM U 0.3 1,000 14,00 0,28 (08
Custos por Grupo: Grupo: Custo Total
Aviamenta BOTAG 062
Tecico TECIDO 10,1%
Aviamenta AWIAMENTO 0,25
Custos por Servigos: Custo Total
BORDADO 10,00
$ Custo

Tecicos: 10,12

Aviamertos: 037

Fio flinha): 0,00

Ouros 1,000

Total HP: 11,08

Total MO 10,00

Custo Total: 21,06

Markup Gajuste): 0.00

Preco Sugerido: 21,06

Preco de Venda: 45,00

Figura 58b — Item 10

Entradasz de Mercadoria no Estoque 1N x|
Documento ?UDDESB ) Data Inicial Uﬁlﬁ_@ﬁgF|
['ata Final {07A10/2005 |~ Selepdo de entradas | ProducSo por- numers de contre | 7
tostra Grade de Filiaiz
Filiais na Grade CJ.F07 COURDS E AFINS LTDA |

|C] JJFOS  LaVANDERIA A TODO YAPOR LTDA
|[vl JIFO9  SHOPPING MAR AZUL

7] JJF10 [SHOPPING SERRA ALTA _l
|JJJF11  LANTEJOULAS, VIDRILHOS E BRILHOS E GERAL
|C1JJF12  SHOPPING GALERIA Ll

_ielel;:ﬁu de Filiaiz
Filial Nl [+

Selqi_;:ﬁn de Tahel.;js de P-r-el;us

Tabelas Pregos DDD '..ZIFi..II
0K | Cancelar | Dgawa[ :< Padréo » Iv ER

Figura 59a — Item 10

Lista a entrada de itens no estoque, sejam eles provenientes de compras, transferéncias ou produgao e auxilia no
processo de distribuicdo do estoque entre as filiais.

O relatdrio pode ser impresso por nimero de documento, tipo de entrada e filial.
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B ¢ : :
Linx~ | emillennium
Documentacao de processos

Na listagem sdo visualizados: nimero do documento, filial, fornecedor, cddigo, descricdo, cor, estampa, tamanho e
valor unitario do produto, quantidade e valor total com base na tabela de precos selecionada. O campo Selecdo de
Entrada permite definir se sera impresso o nimero da ordem de corte ou o nimero de controle (que € um nimero
gerado internamente na finalizagdo da producdo).

Para utiliza-lo como auxiliar na distribuicdo do estoque, marque o campo Mostra Grade de Filiais e selecione as filiais
gue devem ser visualizadas no relatdrio. Dessa forma, sera impressa uma grade para ser preenchida manualmente
com as quantidades a serem enviadas para cada filial.

Para visualizar os nomes das filiais na grade é necessario que o campo Fantasia, no cadastro de filiais, esteja
preenchido.

O asterisco na grade de tamanhos indica que aquela cor ou tamanho deixou de ser produzida ou comprada, mas ainda
existe quantidade em estoque.

Enfrades de Memadona no Estoqus

Documento 70005, Daka Iniclal OTNAIZ005, Daka Fimal 07 A10/2005, Selegdo de emradas Prodgio por manero o) corkroks, Mostra Grade e Filias, Filials na Grade |02 JJFDS, JJF0], Tabelas Pregos 000
Filial: LJF01- TOP D'UNEA MODA EXCLUSIVA LTDA Fornesedor:
Cor Estampa ValorUnit P " le I | Qlde Valor Total
TBACO UNICA 120 42 2] [12 | -} Ll
[Camcano [ SHOPPING SERRA ALTA [ SHOPPING MAR AZUL | SHOFBINGACAGIAS ]

[ mesco | | [ ]

Figura 59b — Item 10
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