Inventéario - Contagem de Estoque (Inventario de produtos)

@ Este artigo mostra como realizar uma contagem de produtos de forma correta.

O Linx Farma Big possui uma ferramenta para efetuar um inventario e contagem de estoque de forma simples e confiavel.

Primeiramente serd necessario realizar as configuragdes e permissdes para o perfeito funcionamento da ferramenta.

@ Duvidas sobre as configuracGes para iniciar o Inventario ? Verifique o artigo Inventéario - contagem de estoque (configuragdes).

Abaixo serd demonstrado o passo a passo.

Entre no menu Operacional > Inventério - Contagem de Estoque, ou pelo botdo _M na barra de menu rapido.

Passo 01

Filtros e Selecéo de Produtos para Contagem

» _ Fittros Aln
Antes de iniciar a contagem utilize o botao .

Neste botéo seré possivel selecionar grupos de produtos, fabricantes, filtro de estoque/contagem, produtos com controle especial, especifica¢des e entradas no periodo.


https://share.linx.com.br/pages/viewpage.action?pageId=18567846

D%. 335 - Inventario - Contagem de Estoque O *
Legenda
;o B Qtde. contada diferente da gtde. contada dos lotes [0 Campos atteraveis
Inventario de Produtos .
* Produtos em negrite 2do controlados, antimicrobianos ou controlam lote e validade.
Pesguiza (F4) Sugestio de Contagem———
Produte I, barras ou descricdo do produto
I | itros Pesquisar (F3) Abrir Sug. de Contagem
[~ Visualizar produtos inativos Filtros: |
Produte ID o de Barras De: do Produto Estoque Em Contagem Qide. Contada Estogue Reservado [
9253 7898926572113 NASOMEX SPRAY NA 2z 5 3 0
§252 7898926572090 |NASOMEX SPRAY NA 1 5 | 5 C
Fechar |
v
< >
—Opcies do produte Importacdo € exportaca Lotes com datas invalidas——— Pontos de restauracdo———
“izualizar lote (F3) icha do produto (F2) Acompanhamento do produto (Cirl+F5) | ’7 A Importacio e exportacio | ’7 Corrigir lotez com datas invdlidas | [Listar pontos de restauracio |
—Opeies do inventario
Cancelar contagem de todos produtos (F7) | Atualizar estoque pela gtde. contada (F8) | Fechar (ESC) |

Iniciar contagem (F5)

Cancelar contagem estogue igual ao contado (F&)
4

Registros encontrados:

Figura 01 - Inventario - Contagem de Entrada.

Esses filtros facilitardo na hora de montar a lista dos produtos que serdo contados.

=e _ _ Pesquisar (F3) h
clicar no botao .

Apobs realizar os filtros, basta

| Pesquisar (F3
e clicar em no botao e.sq—(}J que todos os produtos serdo listados.

Se a contagem for de todos os produtos, ndo ha necessidade de fazer filtros, basta



Controle Ezpecial J

Para efetuar contagem de produtos Com controle especial ou Sem controle especial utilize o botao e filtre o tipo de produtos que deseja efetuar a contagem.

Passo 02

Inicio da Contagem

o *e _ Iniciar cortagem (Fa) JH .
Para iniciar a contagem clique no botéo , ou pressione a tecla F5.

“ Sim
O sistema exibira uma mensagem de confirmagéo de inicio de contagem, e cligue em — e todos os itens constantes na tela ficardo com a coluna Em Contagem igual a "S"

@ Se o produto ja estava marcado anteriormente para a contagem e for marcado novamente, a quantidade digitada na coluna "Em Contagem" sera zerada para iniciar uma nova contagem.

As alteracdes realizadas nos lotes dos produtos marcados para contagem serdo descartadas para iniciar uma nova contagem. Por esse motivo, € recomendado realizar as altera¢cdes de contagem apos iniciar a
mesma.

A contagem de estoque pode ser feito de duas maneiras:

1 - Inclusdo Manual

A quantidade pode ser informada diretamente no campo Qtde Contada, e em seguida digite a seta para baixo do teclado.

2 - Contagem por Cédigo de Barra

1 Para saber mais sobre a contagem por cédigos de barras, acesse o artigo... Inventario - contagem por cédigo de barras

Passo 03

Atualizacdo da Contagem

Depois de encerrada a contagem dos produtos selecionados, basta voltar a tela inicial do inventéario e realizar os mesmos filtros utilizados para o inicio da contagem, e pesquisar.


https://share.linx.com.br/pages/viewpage.action?pageId=18568194

(D Certifique-se que todos os produtos que estéo na tela estdo com "S" na coluna Em Contagem e que a coluna Qtde. Contada esta preenchida corretamente.

Este processo de contagem deve ser feito somente em uma maquina.

Para produtos que possuem o Estoque = Qtde. Contada existe a possibilidade de retira-los da atualizagéo, visto que n&o sera realizada nenhuma movimentagao por estarem iguais, para isso basta selecionar o botdo

Cancelar contagem estogue igual a0 contado (FE)
ou através da tecla de atalho F6.

Sim
Na mensagem de confirmacao selecione o botdo

Confirmagdo...

=

Deseja realmente atualizar o estoque pela quantidade
Y contada?

Figura 02 - Mensagem de Confirmagao

y ok
E em seguida informe um motivo para a alteragdo de estoque, em seguida, e clique no botédo 4|

Motivo ot

Informe o motivo da alteracio do estoque:

Cancelar |

Figura 03 - Motivo da Alteragdo




"B . Atualizar estogue pela gtde. contada (F3) . . o _ _
Clique no botédo e tudo que estiver preenchido na coluna Qtde. Contada ser4 movimentado para a coluna Estoque com suas devidas movimentagdes.

® Se houver aumento na quantidade sera gerado uma entrada por inventario.

® Se houver uma diminuigcdo na quantidade sera gerado uma saida por inventario.

Ap6s ser finalizada a atualizagéo, os produtos serédo fechados da contagem, e sera emitido o relatério de sobras e faltas.

20/12/2018 14:41 Pog.: 171
LINX FARMA TESTE

SOBRAS E FALTAS - INVENTARIO

Barras Descricao Contado Estogue SobrosFolta
7896226504742 RIVOTRIL 0.23M6 3OCPR 10 0 10
Total Sobras: 10
Total Faltos: 0

Figura 04 - Relatério de Divergéncias

) . N i Acompanhamento do produto (Ctr+FS) J
Essas movimentagdes de entrada/saida poderdo ser visualizadas no acompanhamento do produto no cadastro do produto ou entéo através do botao

1 Antes da atualizag&o é aconselhavel fazer um backup.
Essa contagem pode ser feita com a loja aberta, as vendas séo abatidas da quantidade contada.

E necessario atengdo nas entradas, pois assim que a nota é fechada na tela de entradas, a quantidade de entrada ja é somada na quantidade contada, com isso ndo tem a necessidade de contar o produto

Contagem de Produtos com Controle Especial



: . e ) _ Fitraz ~ | ) Controle Especial J . ) _
Para realizar a contagem dos produtos com controle especial, basta clicar no botéo , e em seguida em e selecione a opgao desejada.

nﬁ. 335 - Inventdrio - Contagem de Estoque O x

Legenda
M Qtde. contada diferente da gtde. contada dos lotes [0 Campos ateraveis

Inventario de Produtos

* Produtes em negrito sdo controlados, antimicrobianos ou controlam lote & validade.

Pezquiza (F4) Sugestio de Contagem——
Produto ID, barras ou descricdo do produto
I | Fitros »~ | Pesguizar (F3) Abrir Sug. de Contagem

[~ visualizar produtos inativos Filtros

Grupos | | Fabricantes | | Estoque/Contagem | | stoque Em Contagem Otde. Contada Est

Controle Especial k | Especificacies | | Entradas no periodo
Fechar |

2, Controle Especial x
Tipo de Controle do Produto
¥ Controlado ¥ Controla Lote & Validade ¥ Antimicrobiano [~ Sem Controle ‘

Fechar (ESC) |

£ >
—Opcies do produto Importacdo e exportacas Lotes com datas invalidlas——— ~Pontos de restauracio————
Visualizar lote (F3) ;J\ Ficha do produto (F2) Acompanhamente do produto (Cirl+F5) | ’7 A~ Importacéo & exportacio | ’V Corrigir lotes com datas invélidas | [Listar pontos de restauracdo |
+
—Opcies do inventario
Iniciar contagem (F5) | Cancelar contagem estoque igual ac contado (FS) Cancelar contagem de todos produtos (F7) | Atualizar estogue pela gtde. contada (F8) | Fechar (ESC) |

y

Figura 05 - Contagem de Produtos Controlados

Marque uma das opg6es "controlado, antimicrobiano ou controla lote e validade", com isso todos o0s os produtos sob esses controles serdo filtrados.

1 Note que produtos controlados aparecem em negrito.



) _ e _ Imiciar cortagem (FS) l
O processo de contagem é o mesmo, ou seja, com os produtos controlados na tela, clique no botéo

visualiza Lote (FQJJ

Apbs ter digitado a quantidade dos produtos, serd necessario digitar a quantidade de lotes, para isso e clique na botéo para informar a descri¢éo, fabricagéo, validade e quantidade contada.

Caso ja esteja cadastrado, é s6 informar a quantidade contada “ nos lotes de forma que a somatéria dos mesmos seja igual a quantidade contada H



Informe os lotes

Lotes dos Produtos M lens com divergéncias O Campos alteraveis

Controle Ezpecial

De=zcricdo do Produto Ezstoque Qtde. Contada

Controlado

L Controlado 2
RMNOTRIL 0,5MG 30CPR Controlado 3 10
RNWOTRIL 2,5MG 20ML Controlado 3 10
RNWOTRIL 2MG 20CPR Controlado 4 10
RNWOTRIL 2MG 30CPR Controlado 2 10

Qtde. Produtos: 6

Validade Estoque Qtde. Contada i

Lote C:a0
0110412015 01/04/2018

RI0547 1 1
RJ0548 01/04/2015 01/04/2018 1 1 I
W
Qtde. Lotes: 2 Total Gtde. Contada: 2
Alternar foco (F4) Excluir lote (Del) Sahvar (F3) Cancelar (ESC)

Figura 06 - Alterar Estoque de Lotes

y QK [F3)
Verifique o nimero de lotes e digite a quantidade correta na coluna Qtde. Contada e e clique no botéao —l para confirmar.



1 Aquantidade contada dos lotes tem que bater com a quantidade contada do produto, caso contrario o produto ficara com divergéncia.

Caso o lote ndo esteja na tela aperte a seta para baixo do teclado na Gltima linha e inclua descri¢éo, fabricagéo, validade e quantidade contada.

e ) Corrigir lotes com datas invalidas:
clicar em

Caso um lote esteja com a data invalida, basta todos os lotes com datas invalidas irdo aparecer, entdo € sé corrigir.




D%, Corrigir lotes com datas invalidas >
i .. M ttens com divergéncias O Campos atteraveis
LﬂtES com dﬂtﬂs In\\"ﬂlldﬂs = Aconselha-ge atterar primeiro a data de fabricacio
e depoiz a data de validade.
De=cricio do Produto Lote Fabricacio Validade
| W L 0 25MG 30CPR 01/04/2105 01/0442018
B |RNOTRIL 0,25MG 30CPR 01/04/2105 0110452018
W
F5 - Marcai/Desmarca FS - Todos F7 - Menhum de lotes: 2
@ Marcados para ateracio LR T
Corrigir fabricacdo (F8) Corrigir validade (F5) Sabvar (F3) Cancelar (ESC)

Figura 07 - Corrigir Lotes com Datas Invélidas



Ap0Os contar todos os produtos e informar seus respectivos lotes, é necessario efetuar a atualizagéo da contagem, o processo € o mesmo, com os produtos filtrados e clique em

Atualizar estogue pela gtde. contada (F3) i ) ) ) .
porém para a atualizagéo ficar correta, todas as quantidades contadas e datas de lotes devem estar corretas e vélidas.

Para finalizar o processo, siga o fluxo normal no Passo 03.



	Inventário - Contagem de Estoque (Inventário de produtos)

